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LepSi budoucnost je jednou z hlavnich vizi Mitsubishi Electric, které se fidi mottem ,,Changes for the Better*.

Changes for the Better

,Changes for the Better* pfedstavuje
pristup spolecnosti Mitsubishi
Electric, ktera chce vzdy ,dosahnout
néceho lepsiho®, ackoliv se neustale
meénime a rosteme. Kazdy z nas ma
silnou vlli asdilime vasen se
neustale pohybovat vstfic zméné
a posiluieme svlj zavazek vytvofit
.jesté lepsi zitrky".

NasSe pokroky v oblasti umélé
inteligence (Al) a internetu véci (loT)
pfinaseji spole¢nosti novou hodnotu
v fadé oblasti: od automatizace po
informaéni systémy. Vytvareni
prilomovych fedeni pomaha ménit
svét. Jsme pocténi, ze jsme byli
vroce 2019 zafazeni do Zebficku
,Forbes Digital 100 jako jedna
z nejvlivnéjsich digitalnich spolecnosti
na svété.

Mitsubishi Electric je zainteresované v mnoha oblastech, napfiklad:

Energie a elektrické systémy
Siroka $kala produktt pracujicich s energii a elektfinou od generatord po
Sirokouhlé displeje.

Elektronicka zafizeni
Siroké portfolio $pi¢kovych polovodigovych zafizeni pro systémy a vyrobky.

Domaci spotiebice
Spolehlivé spotfebni vyrobky, jako jsou klimatizace a systémy pro domaci
zabavu.

Informacni a komunikacni software

Zafizeni, produkty a systémy pro komeréni pouziti zaméfené na potfeby
zakaznika.

Systémy pro primyslovou automatizaci

Maximalizace produktivity a 0cCinnosti se Spickovou technologii pro
automatizaci.

INICIATIVY, KTERE PRISPiVAJi K AKTUALNIM SOCIALNIM TEMATUM

INICIATIVY, KTERE PRISPIVAJI
K AKTUALNIM SOCIALNIM TEMATUM

Mitsubishi Electric bojuje za vytvareni hodnot vyplyvajicich z aktualnich socialnich témat a snazi se dosahnout 17 cill
programu Udrzitelného rozvoje (SDG*!) napti¢ véemi svymi korporatnimi aktivitami.

Ekologicka iniciativa

Mitsubishi Electric vyrazilo cestou Environmental Sustainability Vision 2050
Environmental Sustainability Vision
2050, diky které se snazi vymezit

vuci  dlouhodobym  ekologickym

Zavazek k ochrané zivotniho prostiedi

Chréanit vzduch, zemi a vodu do roztrhani
téla a technologiemi pro zachovani lepsi

roblémdm avytvaii tak nové budoucnosti pro véechny.

y O
hodnoty udrzitelné budoucnosti. Regenim pricin, které vedou k ekologickym problémam,
Nova iniciativa Environmental Environmental chce Mitsubishi Electric dosahnout zapojenim pfani

sustainabilit kazdého jednotlivce a snahou o vytaorenim nové
Sustainability Vision 2050 fadi Vision2 0 5 E hodnoty pro udrZitelnou budoucnost.

ochranu zivotniho prostfedi mezi
nase hlavni priority, a proto v jejim
duchu neustale zvySujeme svou
aktivitu. Vize sméfuje budoucnost

Tri hlavni zasady ekolo ho chovani

Pouziti riznorodych technologii Vyzyvat k vyvoji inovaci Propagace a sdileni
. P . . . v riznych oblastech podnikani pro budouci generace novych hodnot
Mitsubishi  Electric k implementaci k feeni ekologickych problému a zivotniho stylu

klicovych iniciativ na zakladé

Environmental Declaration a Three vé aktivity
EnVirOnmental ACtiOI’] GUide“neS pTO 0p'atrzea?ils':irtoélbzérr:li?iﬁc‘}lt':mam Dlouhl?qcé?’gg:ktlvny Spqluyy(;\r/%zi:geslrlt nové hodnoty

Zit v harmonii s pfirodou Pecovat o lidské zdroje Zit v harmonii s regionem

rok 2050.

Vyznam skupiny Mitsubishi Electric

Prioritni iniciativy SDG

Pracovat smérem k udrzitelnému prostfedi. v P o 13 2

+3. cil: Zdravi a psychicka pohoda
«9. cil: Prumysl, inovace a infrastruktura
Pridany dalsi dva cile (SDG)

Uvédomit si hodnoty spole¢nosti, ve které se
citime bezpe¢né a pohodiné.

W Respekt pro vSechny.

Posileni spravy a fizeni spole¢nosti
a dodrzovani predpist na zakladé udrzitelnosti.

Vytvofit korporatni kulturu zaméfenou na
' udrzitelnost.
mm

*1. Cile udrZitelného rozvoje (Sustainable Development Goals) pfijaté Organizaci spojenych narodu jako cile k roku 2030.
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KONCEPT M800V/M80V SERIES KONCEPT M800V/M80V SERIES

CNC MITSUBISHI ELECTRIC
Video o konceptu
Rada M800V/M80V

®

Funkce, které podporuji
udrzitelnost

Konektivita a funkce, ktere
podporuji dalSi zvyseni
efektivity vyroby

3|
.
L

Funkce pro vysokou
rychlost pfi vysoké
presnosti napomahaji
dalSimu zvySeni
produktivity ve vyrobé

LELEE]
3

.. [ERFTEEEEE

M 800\,/ M BOVSeries

COMPUTERIZED NUMERICAL CONTROLLERS

Evoluce v oblasti PREHLED
C h yt ré h o O b ré b é n i !I'NEIK:/II?AA'RJ\Q( KTERE PRISPIVAJI K AKTUALNIM somAé_tl:ig/l PRISPIVAME K UDRZITELNOSTI . str. 17

i HARDWARE e str. 18
Po sedmi letech pfinasime novinky v ramci fady M800/M80. KONCEPT RADY MBOOVIMBOV. ... str. 3 SPECIFIKACE. str. 19
FUNKCE RADY M80OV/M8OV. . str. 5 , )
Rada inovativnich funkci pro fizeni vam pomUze obrabét rizné ,véci“ pfi vysoké rychlosti a pfesnosti. ZLEPSENIVYKONNOSTI_________._ .. . . str. 6 POHONNE SYSTEMY. str. 21
POKROK RIDICICH JEDNOTEK A DISPLEJU____ str. 7 SOETWAROVE NASTROJE str. 23
1 *1 ¥ ; i X : -~ : s ROZSIRENI A VYVOJ RIDICICH FUNKCI_________...._. str. 8 o T

:]’al_<o prv'nlvv 'oboru' predsta\’IUJveme zarizeni s ves'ta\v/el”lou bezd’ratovogvsm’ LAN, vkte_ra_um(.)zn.UJe o?sluze GLOBALNI OBCHODNI A SERVISNI SIf str. 25
fidit obrabéni na dalku, provadét 3D simulace obrabéni s vysokym rozliSenim, coz minimalizuje potfebu CNC SESTAVA. str. 9 ]

e ’ - ra ’ vy s v vrowogr e . g ’ 3 P ’ 7 v . ’ ’ I ZARUKA Str 29
zkuSebniho fezani, a po!<r00|lve u2|§‘/‘atelsky ’prlv.etlve a |ntU|t|vnv| ovv!acvianl, .kterfa celkové zefektivni vyrobni KONFIGURACE SYSTEMU. Str 11 ket
procesy a uvolni ,&asové moznosti, o kterych jste dosud nevédéli, Ze existuiji. i ) )

PREDSTAVENI FUNKCI____ . str. 13
Nase nové CNC, které bere ohled na potfeby vyrobct i aktuélni pokrok, optimalizuje obrabéni chytieji (F)Lé’;'/*é%%PRO NAVRH MECHANIKY A ELEKTR'CKY(iH s
_ . PN ¥ G OBVYODU Str.
z perspektivy ,véci” a ,Casu”. FUNKCE PRONASTAVENI. . str. 14
o FUNKCE PROOBRABENI str. 15
Zbrusu nova fada M800V/M80V. FUNKCE PRO UDRZBU VE VYROBE str. 16

*1Od srpna 2021. Podle vyzkumu Mitsubishi Electric Corporation.



FUNKCE RADY M800V/M80V

FUNKCE RADY M800V/M80V

Rada M800V/M80V piinasi zmény do véech soudasti inzenyrského fetézce

Aspekty navrhu
mechanickych

a elektrickych soucasti

Nastaveni

Obrabéni

+Odlisné pouziti stejnych
stroju pomoci pfizplisobeni

+Snazsi PLC programovani

+Roz8ifené moznosti fizeni
(laserové fezaci stroje na plech,
speciélni mechanismy atd.)

Udrzba ve
vyrobé

-

- Sirsi moznosti pouziti
« Efektivni programovani

a nastaveni parametrt

+Simulace s vysokym rozliSenim
pro nizsi frekvenci chyb
obrabéni a méné zmetkd

-

«Zvysena kvalita obrabéni

+Nova funckionalita pro snizeni
doby cyklu a prodlouzeni
Zivotnosti nastroje

Rozhrani grafického vstupu

Praveé pfipravujeme

Rozsifeni pro graficky vstup Pfipojeni kamery

Vicedotykova gesta

VylepSena
Spline interpolace 2

Funkce

Funkce

P viz str. 15

«Podpora automatizace
a sledovani

+Nové funkce a vylepSeni pro
sledovani vyroby a vzdalené
sledovani

«Podpora bezpecénostnich
opatreni

Proces oznaceni
dvourozmérnym ¢arovym
kédem (QR kédem)

P viz str. 16

Programovaci nastroj

MELSEC (GX Works2)

Vestavéné PLC:
Obrazovka pro
= sledovani stavu

Obrazovka ladéni parametra
vhodna pro fizeni s vysokou
presnosti

OMR-CC
(Optimum machine
response-contour control)

B proménnych
Soubor s projektem
GX Works2 &teni =
Ll =
Zapis Vys$i kvalita ploch obloukového Tablet (dalsi monitor)
a volného tvaru fezu
P viz str. 13 P vizstr. 1 P viz str. 15 P vizstr. 7

Zabudovana bezdratova LAN sit’
a promitani obrazovky

Pravé pripravujeme

Rizeni laserového obrabéni

Prave pfipravujeme

Interaktivni programovani
(JOB LATHE)

Pravé pfipravujeme

Potlaceni vibraci

Prave pripravujeme

Potlaéeni vibraci VYPNUTO

Potlaceni vibraci ZAPNUTO

Vestavéna funkce pro branu
vzdaleného pristupu

Pravé pripravujeme

Rada
M800V/M80V

—

P viz str. 8 J

—

P viz str. 7 J

Uvolnéni fizeni pohybu
(transformace soufadnic)

Pravé pripravujeme

Proces transformace
soufadnic Ize do stroje
zaradit pomoci
specialniho
mechanismu

Rizeni fezného zatizeni

Snizeni hrubého fezného ¢asu
pomoci hodnoceni obrobku

*Kruhova interpolace R10mm F4000

Hodnoceny obrobek
(obrazek)

Bezpecnostni funkce pro displeje
se systémem Windows

*X =
ﬁ O'V“—

bezpecnostni |
software

Autorizované
aplikace

k P viz str. 8 J

k p viz str. 17 J

k P viz str. 15 J

k P viz str. 16 J

FUNKCE RADY M800V/M80V

ZLEPSENI VYKONNOSTI

Zvysena kapacita pro zpracovani segmentu
a dalsi zkraceni doby cyklu

[kilobloky/min]

Dedikovany procesor spolu s vylepsenym hardwarem,
ktery jsme pfizpusobili CNC, vyrazné zvySuji kapacitu
pro zpracovani segmentu.

Vysoka uroven zpracovani obrabéciho programu se
projevuje v kratSich dobach cyklu.

Vicedotykové funkce zajist'uji vyjimeéné moznosti pouziti

“r Monitr [Setes (EGIL Diagn] Maints
mmand | MEN 0 SDUGH LD 0

@Prejedte prstem pro
zobrazeni seznamu
nabidek

- w
@ D @) TEEE A T e
L ; & m ;e

@Menu oteviete jednim
dotykem!

HD O FINGO1-005.NCN
N

Vicedotykové geslo
pro Ctyfi prsty

Moznosti pouziti fady M800/M80 jsou nyni jesté vétsi!

Vicedotykova gesta umoznuji chytfejSi ovladani jako

napfiklad:

+ priblizit/oddalit zobrazeni v  oblasti zobrazeni
programu pro zménu velikosti textu,

 stazenim nebo poklepanim v horni ¢asti Ize otevrit
seznam nabidek,

+ Prejetim obrazovky &tyfmi nebo vice prsty Ize otevfit
seznam naposledy vybranych obrazovek.

Zvyseny pocet fizenych os

m Systém obrabéciho centra (systém M
M800VS

M800VW
Max. pocet os 32 11 9

Pocet vieten

[ ir6 ] 2

m Systém vietene (systém L

M800VS M80V

M800VW (TypA)
Max. pocet os 32 12p 13 9
Pocet vieten 8 4

Pocet nékterych fizenych os je vy$Si nez u fady
M800/M80, coz umoziuje ovladani slozitgjSich
mechanism

Displej je navrzen s diirazem na kvalitni zobrazeni

Obrazovka
monitoru

N e
|
g

Obrazovka nastaveni Obrazovka pro Upravy
4| Rada MB0O/MBO |7
~g
Rada M800V/M80V

b=
i

Obrazovka 5 =
monitoru i: oS
i SE i 5
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Obrazovka nastaveni

Obrazovka pro Gpravy

Plochy a jednoduchy design se stejnym rozlozenim
Vylepsili jsme zobrazeni pouzitim stinovani

Obrazovka a jeji barvy jsou navrzeny s ohledem na
informace, které obrazovka obsahuje, tak, abyste mohli
snadno Cist. LepSi zobrazeni pomaha zvysit efektivitu
prace.




FUNKCE RADY M800V/M80V FUNKCE RADY M800V/M80V

POKROK RIDICICH ROZSIRENI A VYVOJ
JEDNOTEK A DISPLEJU RIDICICH FUNKCI

Vestavéna LAN sit’ a zrcadleni obrazovky na tablet Funkce brany pro vzdalené fizeni je Muzete ovladat i laserové fezaci stroje
zvyéuji efektivitu prace vestavéna do NC zarizeni . Rizeni zpracovani laserem
. . . . - . C. Funkce Rizeni laserového fezani Popis
Ovladaci PredStavuJeme vam funkci pro rizeni 0 || Frerfuem e cosiienn NC jednotka odesila oscilatoru laseru podminky pfi obrabéni (hodnotu vykonu laseru atd.), které

vytvori pro kazdy interpolaéni cyklus, pokud je M-kéd laseru ZAPNUTY.

/ panel = laserového obrabéni, ktera rozsifuje
moznosti fizeni.

Komunikace RIO2.0

Nastaveni digitalnich 1/O laserového

osciltoru NC jednotka nastavuje digitalni I/O laserového oscilatoru.

Podminky pro laserové obrabéni mizete nastavit na oddélené obrazovce (kazdou
z podminek muzete nastavit pomoci M-kédu).
(kvalitu zpracovani mtzete ovlivnit vybérem vhodnych podminek v zavislosti na zpracovani)

——— , T Rizeni pro redukci strusky (dross Podminky pro laserové zpracovani jsou automaticky pfizplisobeny fezné rychlosti (snizeni viivu
: e - reduction, DR) ohfevu v ostrém rohu, coz minimalizuje tvorbu strusky a zvysuje presnost obrobené plochy).
L § Rizeni F-CUT (dokonéovaciho Casovani zapnuti/vypnuti paprsku je fizeno porovnanim polohy ziskané zpétnovazebné ze
P = obrabéni) snimace na strané motoru vzhledem k naprogramované poloze.
, i = B —— Vzdélenost od povrchu obrobku je nastavena na konstantni hodnotu a je nastavena na zakladé
e =2 Rizeni pomoci vysky

vyskového senzoru (nastroj tak kopiruje obrobek, coz vede ke kvalitnimu obrabéni).

Vybér podminek pro laserové
obrabéni

w

Bréna vzdaleného
pristupu

IS

&}

o

Konvenéni

model Vykon laseru je upraven podle vykonu laseru naméfeného laserovou hlavou (skuteény vykon

laseru je v souladu s programovou hodnotou, coz chrani oscilator).

=0

Rizeni pro kalibraci vykonu

M800V/M80V Rozhrani laseru. Oscilator laseru*

* Oscilator laseru pfipravuje zakaznik.

server

— — Potlac¢enim vibraci se zvySuje pifesnost soustruzeni
Prenos provozniho - X - -
stavu a dat z NC E . Potlaceni vibraci
zatizeni pro ettt
x diagnostiku stroje @‘ '_ e > Vibrace jsou pfi obrabéni automaticky detekovany diky pfipojeni akcelerometru k RT procesoru.
) | Vibrace jsou potlaceny pfizptisobenim rychlosti vietene, diky ¢emuz Ize dosahnout prfesného a kvalitniho obrabéni.
Tablet (dal$i monitor)
Rada
M800V/M80V ° )
Prvni Fld ICI NC jednotka ve svém oboru*ls vestavénou Funkce brény vzdaleného pﬁStUpU, ktera je g Potlaéeni vibraci VYPNUTO Potlaceni vibraci ZAPNUTO
v wew s . 22000 2000
bezdratovou LAN siti OSVObOZUje provoz od éaSOVyCh a pOtreba pro SpUStenI IQ Care RemOte4U’ e RT procesor Pohonna jednotka é
, , PR ~ ana Dri 1 i _ = vietene 9
prostorovych omezeni. Operatofi mohou pouzit tablet vestavéna pfimo v NC jednotce, diky cemuz Piitomnost vibraci Ml Zpstna vazba vietene gt 1o
jako dal$i monitor, coZ jim umozni pracovat dal od je potfeba méné kabelaZe a vzdalena ¢ ¢ ’ °
4 4 diagnostika je jednodussi. » »
OperatorSkeho panelu' g J J Potlaéeni vibraci Potlaéeni vibraci

*1. Od srpna 2021. Podle vyzkumu Mitsubishi Electric Corporation.

@
S

Udaje o zrych\enit Potlaceni 100 100
vibraci .

Akcelerometr

Index vibraci

Eigksm
Do fady fidicich jednotek s integrovanym displejem (M800VS/M80V) jsme pfidali 19palcovy displej. Zde se muZete podivat na tvodni video [*] 3 N
D35t

Nyni je k dispozici nejenom 8,4, 10,4 Vibraéni  fezadni  zkracuje @ €as  potiebny Uvolnéni fizeni pohybu umoziuje ovladat

a 15palcovy, ale i 19palcovy displej. k odstranéni tfisek, €imz zvysuje efektivitu stroje. ~ specialni mechanismus

Sokouhla  obrazovka ma lopSi P Vet enan Y| Uvomeni fizeni ponybu (ransformace souradnic)

zobrazeni a pfinasi vétsi plochu pro
Potykowy disple]: 19palcovy 1opalcowy 10.4palcoy B dpalcovy navih oviadacich obrazovek. Vibragni Fezani, pfi kterém vibrujici osa posuvu odlamuje ~ Uvolnéni  fizeni  pohybu  umozfiuje  transformaci
tfisky, zkracuje dobu potfebnou k odstranéni tfisek soufadnic, které jsou odlisSné od pravouhlého
Pokrok fidicich jednotek a displeji (Rada M8OOVW/MSOVW) a zvy8uje efektivitu stroje. souradnicoveého systému NC systemu, coz umozfiuje Fidit
. specialni mechanismy jako paralelni zapojeni.

Puvodni stroj dodany vyrobcem obrabécich sti

u POkrOéily displej s Windows Vibrace pfi fezani naprazdno zpUsobi — " — "
Pokrocily design odvozeny od fady M800/M80 Rezani pii vibrujici ose rozdéleni tfisky na mala zrmka.

1 e Nastaveni
udaju o
F' . g stroji + | ‘

Odpad trisky pfi prvni Odpovidajici funkce CNC Proces transformace

*Rizenl dle stfedu néstroje (G43.5) Mitsubishi Electric soufadnic

« Obrabéci pfikaz pro naklonény specidlniho mechanismu
povrch (G68.2)

s dvojnasobnou kapacitou paméti.
Novy po¢ita€ podporujici Windows 10.

otacce zplsobi fezani
naprazdno pfi druhé

- m Nova fidici jednotka s rozsifenou podporou lokélnich siti S— otacce. * 3D manugini posuv
L v , vrye o .. > v .o , o raha pfi
Pfidany konektor LAN na fidici jednotce nabizi moznost pfipojeni raznych siti. ' Vytvofeni transformace
Zachovali jsme moznosti pro rozSifeni pomoci slotli pro rozsifeni funkci Vyrobce pomoci NC Compiler 2

obrabécich stroju

a zaroven jsme zajistili zpétnou kompatibilitu s fadou M800OVW/M80OW.




CNC SESTAVA CNC SESTAVA

CNC SESTAVA

Vysoky
vykon Velikost displeje Hlavni specifikace
M800VW
bl CNC prémiové kvality poskytuje )
= . . ; o Dotykova obrazovka Obrébéci
i= moznost rozsireni a flexibilitu (se systémem Soustruh centrum
v Windows) .
‘Eg * Ridici jednotka oddélena od displeje Lopalcony zl:; EZC::’ ::tena vosy LO) Standard: 16 Volitelné: 32
+ Soucasti sestavy je displej s operacnim
Max. po&et vF
systémem Windows, ktery poskytuje Siroké ) AR ® °
mozZnosti rozsifeni i 15palcovy Max. ploéet part systémﬂ Slandar? 4 2
Dotykova (hlavni+subsystémy) Volitelné: 8
+ Ve standardni vybavé naleznete také ¢tyfi sloty obrazovka (se Dotykova P P
pro rozsiteni funkci, do kterych Ize viozit systémem obrazovka (Ize [kilobloky/min] 168 540
rozsifujici karty WIE o) vybrat displej
s Windows)
MSO0VS 19palcovy (Pripravujeme )
- CNC vysoké kvality je prizpisobeno O
. - L L - . . ,4palcovy ——
= pro velmi pfesné obrabéni pri Dotykovéa Soustruh Obrébéc
(. , . obrazovka
= vysokych rychlostech a poskytuje Max. pocet os o
1w Standard: 16 Volitelné: 32
o= M1 H T 4 h k 4 | h (osy NC + vietena + osy PLC) andard: olitelne:
rizeni ve vice osach a Kanalec
. Max. pocet vieten 8 6
+ Ridici jednotka s integrovanym displejem 15palcovy
. A . . . Max. pocet part systému Standard: 4 2
* Viceprocesorova architektura poskytuje vysoky T Volitelng: 8
vykon a vysoce funkéni grafické rozhrani Kapacita pro zpracovéni segmentu
isplej 5 i &ui ; Dotykova [kilobloky/min] 168 540
* Displej bez systému Windows zaruéuje snadné s et
ovladani
19palcovy
Standardni flexibilni CNC
{i s moznosti rozsireni Dotykové obrazovka —
3 . (se systémem Soustruh Obrabéci
i s + Ridici jednotka oddélena od displeje Windows) centrum
im + Soucasti sestavy je displej s opera¢nim 19palcovy m’; ":géf:,::te"a e 13 1
;i systémem Windows, ktery poskytuje Siroké
~ . vev Max. pocet vieten 6 4
moznosti rozsiteni 15palcovy
o /i (1 i iistui i vvbé , Max. pocet part systému
Vice typt J,ednotek zajistuje snazsi vybér Dotykova e it 4 2
CNC systemu' ’ . — Ot;r;;;\::zlise Dotykova Kapacita pro zpracovani segmenti 101
« Ve standardni vybavé naleznete také Ctyfi sloty Windows) obrazovka (Ize [kilobloky/min]
pro rozsiteni funkci, do kterych Ize vlozit vybrat displej
o s Windows)
rozsifujici karty
M 80V 19palcovy (Pripravujeme )
Standardni CNC, které poskytuje Obrabset
o P 4 Soustruh
o vysokou produktivitu atoud S
EE . z s s s Dotykova Max. pocet os TypA: 13 TypA: 11
= a Jed no d uc h e OVI ad ani Oboreilzo(i/vk‘?; (osy NC + vietena + osy PLC) TypB: 9 TypB: 9
i= « Ridici jednotka s integrovanym displejem Radpocstivieten %ﬁ@?i RSS 2
» Dodavano v konfiguracich (TypA/TypB), Max. poéet part systémi TypA: 4 TypA: 2
které umozriuji jednodussi vybér CNC (i e SDe i) TypB: 2 TypB: 1
4 . Kapacita pro zpracovani segmenti TypA: 101 TypA: 202
systerr-]u . ‘ Dotykové 8.4palcov [kilobloky/min] TypB: - TypB: 67,5
« Displej bez systému Windows zaruduje s @
snadné ovladani

Standard




KONFIGURACE SYSTEMU

KONFIGURACE SYSTEMU

Ethernet

KONFIGURACE SYSTEMU

Rada M800VS/M80V

<]

USB pamét
o)

SD karta

Ridici jednotka a klavesnice
jako soucast displeje

Rada M800VW/M80OVW

Displej
a klavesnice

o

<]

USB pamét’

SD karta

[so] -+

SD karta

Ridici
jednotka

Rucéni Ovladaci
generator panel
pulzud stroje
Servomotory
Pohon vietene nastroje -Rada HG
-Rada HG -Rada LM-F
-Rada HG-JR -Rada TM-RB

Komunikacni sité

+CC-Link

+PROFIBUS-DP

+PROFINET

«EtherNet/IP

+CC-Link IE Field Network
+CC-Link IE Field Network Basic
«FL-net

Vzdalena I/O
jednotka

Vstupni

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

i PC server
i -Systém Fizeni vyroby

___________________________________________

Pohonna jednotka
-Rada MDS-E/EH
-Rada MDS-EJ/EJH
-Rada MDS-EM/EMH

Pohon vietene
-Rada SJ-D
-Rada SJ-DG
-Rada SJ-DL
-Rada SJ-DN
-Rada SJ-DJ
-Rada SJ-DM
-Rada SJ-BG

Software pro montaz a nastaveni

stroje

+NC Analyzer2

+NC Configurator2

Software pro navrh atestovani

+NC Designer2

+NC Trainer2plus

Software pro provoz a udrzbu

+NC Trainer2

+NC Explorer

+NC Monitor2

«Komunikaéni software
CNC od Mitsubishi Electric
(FCSB1224W000)

+iQ Care Remote4U -
+NC Machine Tool Optimizer |~

Zalozni zdroj
energie
-MDS-D/DH-PFU

Napajeci
jednotka
-MDS-E/EH-CV
-MDS-EX-CVP

AC napajeci
zdroj

- Volitelné soucasti nejsou dodavany jako prislusenstvi k NC jednotkam.
L ... - Pozadované komponenty Ize zakoupit pres Vaseho dealera Mitsubishi Electric, atd.




PREDSTAVENI FUNKCI

PREDSTAVENI FUNKCI

Aspekty navrhu
mechanickych =
a elektrickych soucasti

,Rozhrani grafického vstupu‘“ umoznuje flexibilni
prizptisobeni obrazovek a aplikaci NC systému,
pomoci nichz Ize odliSit jednotlivé stroje.

. Rozhrani grafického vstupu
VS MOV

Obrazovka NC jednotky, ktera dokaze zobrazit aplikace
na pramyslovém pocita¢i nebo zaznamy zkamer
umisténych uvnitf stroje, pfidava obrabécim strojim na
hodnoté. Aplikace nainstalované na pramyslovém
pocitaci mazete ovladat pomoci NC obrazovky.

Rozsireni
grafického
vstupu

Pripojeni
kamery

Pramyslovy
pocitac

Kamera

Signal HDMI

Zde se mUZete podivat na Uvodni video »5% &

,,PFimé fizeni robota“ umoznuje NC systému pfimo
fidit pohyb aukony robota, coz umoziuje
flexibilnéjsi navrh stroje véetné piepravy obrobku.

. Piimé Fizeni robota

Napovéda na samostatné obrazovce a specialni G-kody
umozZfiuji snadné programovani a nevyZaduji obsluhu se
znalostmi programovaciho jazyka robota. Pfi zrcadleni
obrazovky na tablet (viz str. 7) muZete robota ucit
i ovladat pres obrazovku NC systému pfimo na tabletu.

K dispozici je také ovladani
rukojeti

Kromé jazyka funkcnich blokovych schémat (ladder language) je
podporovany i jazyk strukturovaného textu (ST language). To vam
umozni efektivné vytvaret a upravovat programy pomoci syntaxe,
ktera je podobna béznym programovacim jazykim.

. Programovaci nastroj MELSEC (GX Works2)

M800OVW | M800VS M8OVW [VERY

Oproti jazyku funkénich blokovych schémat umoznuje
jazyk ST programovani na bazi strukturovaného textu
a jednotné prace s operacemi. Pouziti funkénich bloku
(FB) déla programovani PLC flexibiln&jSim.
Diky sledovani funkénich bloki pomoci integrovaného
PLC je vyvoj inteligentnéjsi a efektivnéjsi.

Vestavéné PLC: Obrazovka funkénich blokovych schémat

—
« Je mozné monitorovat funkéni

o ——. | bloky (FB)
e ~ =[] Je moZné monitorovat proménné

Soubor s Displej
projektem Gteni

L
1k

et
Externi pamét’ (SD
karta/USB pamét)

Zapis

Funkce pro ,prizpusobeni tlacitek nabidky“ vam
umozni presouvat nebo skryt nabidku na obrazovce
tak, aby obrazovka spliiovala parametry stroje
a potieby jeho uzivateli.

PfizpUsobeni tlacitek nabidky

To také umoznuje skryt volitelné funkce obrabéciho
nastroje v nabidce klaves.

Sbirani informaci o €asto pouzivanych tlacitkach nabidek
zjednodus8uje praci s nastavenim.

Nastaveni

Diky ,interaktivhimu programovani“, které
uzivatele provede nastavenim parametraq, je
tvorba programi mnohem jednodussi.

. Interaktivni programovani (JOB LATHE)
M800VW | _M800VS | M8OVW M80V.

Obrabéci program muzete lehce vytvofit vybérem z nabidek
avlozenim Cciselnych hodnot a dalSich ddaji pro poloZzky
zobrazené na obrazovce. Vytvoreny tvar mlzete zkontrolovat
pfi kazdém zadani novych dat a vytvofeny obrabéci program
muZete spustit pfimo, bez pfevodu do G-kodu.

Privodce editacemi

Oznaen polazk
R s polozky
wybrané kurzorem

@ Pomocny obrazek
zobrazuje

Obrazovka kontroly tvaru  Hlavni obrazovka

nastavenou pozici

E=9] i

T
kazdou polozku

nastaveni

Obrazovka spravy nastroji

@ Je také mozné
Zzobrazit tvar podie
nastavenych
parametrii

Napovéda pro nastaveni parametri zobrazena
na samostatné obrazovce zlepsuje kvalitu
obrabéni.

. Obrazovka ladéni parametrdi vhodna pro fizeni s vysokou presnosti

Parametry Fizeni s vysokou pfesnosti miizete upravovat
pomoci intuitivniho nastaveni tfi obrabécich indexl
zobrazenych v napovédé (doba cyklu, presnost
a kvalita). Pro nastaveni optimalnich hodnot obrabéni tak
nepotiebujete zkuSeného operatora.

Adjusting

2659 tal erance

10705112 tol
TTARILT 00WN < eo—— |
b i i ) >
T oe < I ~

PREDSTAVENI FUNKCI

Sprava obrabécich programd propojena
s obrazovym materidlem umoznuje inteligentni
vyhledavani obrabécich program.

. Sprava obrabécich programi

Fotografie obrobku pfisluSného obrabéciho programu

slouzi jako vizualni pomUcka pfi vyhledavani programu.
Obrazky z tabletu mlzete také stdhnout do NC jednotky
a pouzit je k nahledu.

Fotografické

1 snimky na tabletu
| 8. Ize zobrazit jako
A nahled

Bezdratova LAN sit’ y L

K3

Stazeni souboru

»Méreni odchylky od stfedu otaceni“ muze byt
pouzito k rychlému nastaveni  velikosti
kompenzace odchylky od stiedu otaceni stroje.

. Méfeni odchylky od stiedu otaceni

Tato funkce umozniuje mérfeni odchylky od stfedu otaceni
pomoci referenéni koule a dotykové sondy. Hodnotu
kompenzace muzete pak snadno nastavit na obrazovce.
Vysledky méreni Ize promitnout do nastaveni parametr(i
rotaéni osy. Rada M800V/M80V podporuje tuto funkci pro
konfiguraci nejenom s otoénym stolem, ale také
kombinovanou variantu.

Prens Cycle Start. . . > .
Pres (Farm wita] e attac Promitnout vysledky méreni




PREDSTAVENI FUNKCI

Funkce pro optimalni odezvu stroje — Fizeni
obrysu (Optimum machine response-contour
control OMR-CC) chytre snizuje dobu cyklu pfi

zachovani presnosti obrabéni.
. OMR-CC (Optimum machine response-contour control)

Zkraceni doby cyklu bez sniZeni pFesnosti je mozné
promitnutim odchylky polohy, ktera je zplsobena
zpozdénim odezvy servopohonu, do pohybl stroje.

Cervené jsou oznaéené
oblasti, ve kterych je
OMR-CC nejvice efektivni.

OMR-FF - OMR-CC
(Konvenéni Fizeni) (Rizeni novou technologif)

. Doba cyklu .
34 min 22 s 30 min 21's

Odchylka cesty**

o7 um Bzum
. Rychlost prijezdu obloukem*'| .
2 447 mm/min yenios p’:szo/:o oukem 3465 mm/min

*1. Oblouk R10mm F4000

Funkce pro fizeni =zatizeni pfi fezani
automaticky fidi zatizeni pfi Fezani, coz vede ke
zvyseni zivotnosti a snizeni doby cyklu.

P[" " Rizoni zatizenipri fozani
Rychlost posuvu se automaticky pfizpGsobuje tak, Ze
skute€né zatizeni odpovida definovanému cilovému
zatizeni v pribéhu celého vyrobniho procesu. Parametry
odpovidajici nastroji a obrobku muzete vybrat z osmi
skupin parametrd.

Urceni snizeni hrubého fezného

Prodluzeni Zivotnosti nastroje

Cilové zatizeni  Vysoké zatizeni ¢asu pomoci hodnoceni obrobku

2800 | 0 i25 Rizeni zatizeni Rizeni zatizeni

2600 N e oi0z VYPNUTO ZAPNUTO

2 400| S
@220 5% 38 min 27 s 32min55s
% 2000 \ 109 ,
k=] c *Kruhova interpolace R10mm F4000
21800 -‘\ 5 &
1600 o

o

cas %en ok
SNIZENI rychlosti

Snizeni €asu obrabéni

Cilové zatizeni

280! J. 25
gjgg s e m—— G
15N
2200 /..._._./ \ 5§
% 2000 B i 109
g 1.800; 5 8 Hodnoceny obrobek (obrazek)
£.1600 w
& | 0
cas | X = Rychlost FB
ZVYSENI rychlosti — Rezné zatizeni

Obrabéni

Pomoci funkce Spline interpolace 2
dosahnete vysoce kvalitniho jemného
povrchu tim, Zze budou sousedici obrabéci

drahy globalné hladké.
. Interpolace kfivek 2

Tato funkce zvySuje kvalitu obrabéni tim, ze FeSi problém
nerovnhomérného povrchu zplGsobeny odchylkou od
naprogramovanych bodu, kterd vznika pfi generovani
programu pomoci nastroje CAM.

Rizeni snizeni odchylky VYPNUTO Mapovani povrchu

Rizeni snizeni odchylky ZAPNUTO Mapovani povrchu

_1
ﬂ Obrabéni 2 Vysoka kvalita
®= -~ neni patrné - — s niz8i odchylkou

sousedicich cest

Rizeni pomoci fezného bodu nastroje umoziuje

optimalni pribéh obrabéni bez potieby upravit

obrabéci program, i kdyz se tvar nastroje zméni.
Rizeni pomoci fezného bodu nastroje

Pro potifeby obrabéni v péti osach bylo tfeba upravovat
obrabéci program zarovefn s tim, jak se projevovalo
opotfebeni nastroje, aby fezny bod zlstaval stejny. Nyni
je opotfebeni nastroje automaticky kompenzovano.
JednoduSe nastavite délku fezného nastroje a jeho tvar
(polomér nastroje, rohovy polomér).

Kompenzace

Priklad opotfebeni nastroje Rizeni pomoci fezného bodu nastroje

Zména fezného Automaticka kompenzace bez potfeby
bodu nastaveni

QR kéd vyryty pfimo na obrobek umoznuje
automaticky vybér programii a nastroju
a pomaha pfi sledovani.

. Proces oznaceni dvojrozmérnym ¢arovym kédem (QR kédem)

M800OVW | M800VS M8OVW M8OV

Program na vyrazeni QR kédu mizete snadno vytvorit
pomoci pevného cyklu.

QR kéd vyryty na obrobku poméha automatizaci variabilni
nizkoobjemové vyroby a sledovani obrobkd.

@Zakazka a data pro

' : ] management vyroby

. jsou vyryty pfimo na G136[<Datum obrabéni> <Cislo obrobku>
obrobku <Text>]

- g

@Nadtenim vyrytého QR o i

kodu je mozné vyrobek i ' o
sledovat [ B LI
SomOomO == =m
v OO =
B ] 9“‘1""19 Zt_QR kt"d_“b'?"mahal' Vysledek obrabéni  CNC vyryje
automatizoval er
obrabécich pro\g:amﬂ a (simulace) automaticky O
enerovany QR kéd.
! nastroju podle zakéazky e Ve
[y
7=

Zde se muzete podivat na Gvodni video » %)

Nastroj vzdalené kontroly iQ Care Remote4U je
nyni jesté lepSi. Vzdalena diagnostika na
cloudovém serveru pomaha snizovat prostoje.

. iQ Care Remote4U

Ke snizeni prostojl stroje se kromé brany vzdaleného
pfistupu zabudované v fidici jednotce NC zafizeni (viz
str. 7) pouzivaji e-mailova upozornéni pfi vyskytu alarmu
a diagnostika udalosti.

* Propojeni s Mitsubishi Electric CNC M700(V)/M70(V) Series je také podporovano.

Obrazovka udalosti Seznam nastaveni e-mailovych upozornéni
1= o= — T e = Zobrazuje seznam

aktualniho
nastaveni upozornéni

= — Obrazovka o Podminky pro zaslani
diagnostiky udalosti upozornéni:
' « Zafizeni
- — « Proménna
- » Nouzové zastaveni
R | — e | Sa—— =] « Dokonéeni
. E obrabéni
A - | Zjisténi
Kliknéte Fo— = e stavu
na datum
udalosti E-mailové
Lze zobrazit idaje z doby Zobrazit seznam Udaju adresy
pred a po udalosti pro uvedeny cas
Zprava

| E—

Uprava nastaveni e-mailovych upozoméni

== Aktualni vybrany ¢as
=+ Cas udalosti

Zde se muzete podivat na tvodni video » %

PREDSTAVENI FUNKCI

Udrzba ve
vyrobé

Bezpeénostni funkce pro displeje se systémem
Windows chrani NC zafizeni proti virim
a dal$im virtualnim hrozbam, k ¢éemuz pouziva
metody whitelist.

[T Bezpecrosinifunkee pro dispeio e systémem Windows
Kybernetickym Utokim muzZete pfedchazet tim, Ze zakazete
spousténi softwaru, ktery neni pro NC systém na whitelistu
(neni autorizovany). Tento pfistup vznikl vreakci na
bezpecénostni pozadavky vzniklé v dusledku rozsiteni loT.

Seznam autorizovanych
aplikaci
Displej (se

systémem B Standards
. landardscreen.exe
Windows) m

N
notepad.exe

Neautorizovana aplikace
N x
XXXX.exe Neni na whitelistu

N| — nelze provést

I 4

E|'.

Software pro sledovéani provozu NC Machine
Tool Optimizer zobrazuje status zafizeni napfi¢
riznymi vyrobnimi misty.

. NC Machine Tool Optimizer

Kromé toho, Ze lze tento nastroj v ramci vyrobniho
zavodu propojit se Sirokou S$kalou Fidicich jednotek
(redlnych imodelovych), umoziuje také sledovani
a analyzu vyrobniho procesu na udrovni nékolika
vyrobnich hal najednou, coz zvySuje produktivitu.

* Podporovana jsou také propojeni s Mitsubishi Electric CNC (staré verze) a fidicimi jednotkami tfetich stran
Zobrazuje piehled o stavu vyrobnich u Vi stavu vy ich p
operaci v ramci vyrobniho podniku. » Seskupeni podle vyrobniho zavodu, skupiny nebo zafizeni
i Case v zavi ina alni

. ani v
trendech vyroby

- i s

— -

. =
. =

[— - ’

o e llll llll o

— - -

i
ik

AT .

NC Machine Tool Optimizer
Softwarovy nastroj, ktery shromazduje
vyrobni data NC zafizeni a periférii a tim
umoziuje vizualizaci a analyzu stavu
vyrobnich procesu.

W Vestavéna bezdratova LAN sit
. Bez kabelaZe




PRISPEVEK K UDRZITELNOSTI

Prispivejte k udrzitelnosti snizenim mnozstvi
odpadoveho materialu a spotreby energie

3D simulace obrabéni

Vibrace stroje a kvalitu obrabéni Ize zkontrolovat jesté

pfed zacCatkem obrabéni. Tim se snizi
zmetkl, které byly vyrobeny pfi zkuSebnim nebo

Spatném obrabéni.

Zde se muzete podivat na Gvodni video ™

PWM ménié frady MDS-EX-CVP

Vypocet spotieby energie

Zobrazeni spotfeby energie stroje umoznuje uzivateli
zobrazit, ktery proces spotfebovava vice energie, nez je
potfeba, coz hraje dllezitou roli v Uspofe energie ve
vyrobnich zavodech.

mnozstvi

ey

M800VW | M800VS M8OVW M80V

PWM méni¢ fady MDS-EX-CP fidi zesileni a stabilizaci napéti stejnosmérného obvodu, coz ma za nasledek jak
zvyseni vykonu, tak rychlej$i nabéh a zastaveni pfi kombinaci uvedené niZe. Snizené harmonické slozky napajeciho
proudu a vyssi u€inik napomahaiji snizit kapacitu napajeného zafizeni.

Srovnani jmenovitého napéti

ZVYSENI cca. 28 %

. 100
s -
@
3
o
<. ————
& 50
=]
D
o
&
0

T L
MDS-EH-CV MDS-EX-CVP

*1 proménlivé v zavislosti na setrvacnosti

] uslyoAiz egoQ

Srovnani ¢asu nabéhu (0& 30 000 rpm)
____________________________ SNIZENI cca. 9 %
PWM Pohonné jednotka Vestavény
méni¢ vietene pohon
vietene
MDS-EX-CVP-1100H MDS-EH-SP-600 SJ-4BGS160B/
300-01
| .
MDS-EH-CV MDS-EX-CVP

0,3

0,25

HARDWARE

Rada M800OVW/M80OVW
(jednotka samostatné)

Samostatny
displej

M8OOVW: 90x180x380(SxHxV)
MBOVW : 60x180x380(SxHxV)

Ridici jednotka

Rada M800VS/M8OVS

(intergrovany typ)
Ridici jednotka

Jednotka umisténa na

zadni strané displeje

o |

- 5

| H-=

Ridici jednotka

FCU8-KB921
FCU8-KB923

Standardni specifikace A

FCU8-KB925
FCU8-KB926

Standardni specifikace B|

Klavesnice: 55 bodu, LED: 55 bod(
Standardni rozloZeni klaves Mitsubishi
Electric

HARDWARE

[mm]

Ovladaci panel stroje

KB921/922/925:260
KB923/924/926:290

FCUB8-KB922 Klavesnice: 55 bodu, LED: 55 bod(
FCU8-KB924 Pfizplsobené rozloZeni klaves
FCU8-KB931

Panel s rotaénimi prepinaci

‘Standardni specifikace A| (Otacky vietene, posuv pfi fezani)

FCU8-KB941

Standardni specifikace B|

volba reZimu (pamétova ochrana)
Tlacitko nouzového zastaveni

Displej Klavesnice Rada M800OVW. da M800VS Rada M8OVW ELENVENY
]
385 365
19palcovy
dotykovy o Systém — Systém —
displej Windows Windows
19palcovy,
horizontalni Systém -
P — — ystém —
SN i Windows Windows
displej
ATE 47E
19palcovy FCU8-KB091
dotykovy Klavesa Smazat 400 400
displej PIné klavesnice - -
PFipravujeme ) (Pipravujeme )
400 400
Volitelng Volitelné
15palcovy FCU8-KB083 systém i) systém 3
dotykovy Klavesa Smazat Windows Windows
displej PIna klavesnice
140 _ 140 _
10,4palcovy FCU8-KB047 220 i
dotykovy Klavesa Smazat — o
displej PIna klavesnice
FCU8-KB041
Klavesa Smazat 280 140 290 140
10,4palcovy Rozlozeni ON(?(XZF)
dot v pro L systém _ _
otykovy 0
displej
FCU8-KB046
Klavesa Smazat
Rozlozeni ONG(XZF)
=0 230 280 230
10,4palcovy FCU8-KB048
dotykovy Klavesa Smazat — —_ -
displej RozloZeni ABC £ 21
FCU8-KB026
Klayesg Smazat 260 140
Rozlozeni ONG(XZF)
8,4palcovy FCUS-KB028 - - - 200
Klavesa Smazat
RozloZeni ONG(XZF)
pro L systém
260
FCU8-KB029 300
¢ Klavesa Smazat — — —
8,4palcovy

Rozlozeni ONG(XZF)




SPECIFIKACE SPECIFIKACE

M8OVW M800VS M800VS
[+ [ wm [ lm [ L]

S I E C I I I K l \ C E M: Obrabéci centrum L: Soustruh / o Standard A Volitelné o Vybér

I
[wsa0] w0 | weao| - | - weso | weso| weso | weao| Typa | TovB | TyoA [Tyo

< - 16 016 016 016 o016 016 016 016 Interaktivni cykly A A A A o o A A A o o o
Max. pocet os (osy NC + vietena + osy PLC) © 11 13 11 9 13 9
A32 A32 A32 A32 A32 A32 A32 A32 Jednoduché programovani (NAVI MILL/LATHE) A N A A o o A A A o o °
Max poget os NC (celkovy, pro v&echny part systémy) 016 016 | © ;g ® gg 9 10 |o16 016 °© ;g ® ;g 9 5 10 7 Napovéda pro tvorbu G-kédu ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
B A 4 4 A Vstupni data DXF A A A A o o A A A - ° =
Max. pocet vFeten 6 6 8 8 4 6 6 6 8 8 4 2 6 4 Interaktivni programovani (JOB LATHE) A A - o - - A - o o
MaxTpodeticsIEEC] g g 8 g g g g g g g 6 g 6 6 OMR Il (vlle s filtrem) a A a A ° ° a A A ° ° °
Max. pocet indexovacich os PLC 8 8 8 8 4 4 8 8 8 8 4 4 4 4 OMR Il ( T &nna ville) _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
p
Pocet soubéznych fidicich os pro konturovani 8 4 8 4 4 4 8 4 8 4 4 4 4 4 OMR-FF A A A A o o A A A A o o o o
© 4 8 o8 o8 o8 o8 o8 o8 o8 PP B
Max. pocet os NC v part systému ° 8 8 8 5 8 5 OMR-CC: Funkce pro optimalni obrobeni kontury
Al2 | Al2 212 212 212 212 212 212 (Optimum machine response-contour control) A A A A ° ° A A A B ° ° ° °
- o
Rozsffeni nazvu osy ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® M&Feni odchylky od stfedu otaceni A A - - 5 - A A - - ® . . .
< f o PR . 4 o4 o4 o4
Max. pocet part systému (hlavni + dil&i systémy) 02 02 N 02 o4 02 02 02 o1 o4 02 X PR .. . 0 200 0 200 0128 0128 o0 200 o 200 0128 0128
A8 A8 A8 A8 Poget sad pro spravu Zivotnosti nastroje 2400999  A400/999| Ad00i999| ndooee| © 290 | © 258 | sanoigeo| ndooimee| ado0i99| adooisgs | © 200 ©200 10256 | 099
Max. poéet hlavnich part systému 02 02 Z‘; Z‘; 02 02 02 02 Z‘; Z‘; 02 o1 02 02 DRC - pfimé fizeni robota o o o o o o o o o o o o o o
Rizeni fezného zatizeni A A - - o - A A - - o - - -
Max. poéet diléich part systému 02 02 Z‘; Z‘; - 02 02 02 Z‘; Z‘; - - 02 o1 Potlaéenivibracif S - i = — o*13 o*13 — o*13 - — — - — - - —
Ridici jednotka: Rezim serveru s vysokory im p A A A A N 5 _ _ _ _ _ _ _ _ Ochrana fiat po.uzmm lfz.lvatelskych arovni A A A A o o A A A A o o o o
Displej: Rezim serveru s vysokory im pr A A A A o o A A A A o . o . Zasta.ven{ skupiny ?tr'o;u na zakladé alarmu A A A A o o A A A A o o o o
Prirtstek E- upozornéni A A A A o [} A A A A o o o o
Bezpeénostni funkce pro displeje se systémem Windows A A A A - - - - - - - - - -
" [P ©01pm|{ © 0,1pm| © 0,1pym| O 0,1pm ©01um| © 0,1pym| © 0,1pm| O 0,1pm - -
Nejmensi pfirastek v programu Alnm| A1nm| A 1nm| A 1nm © 0,1pm| © 0,1ym Atnm| A1nm| A 1nm| A 1nm ©01um| © 0,1pym(0 0,1pm [O 0,1pm Bezpeénostni funkce A A A A o o A A A A o o o o
§i prirustek v fizeni o 1nm| o1nm| o 1nm| 0 1nm| o 1nm| © 1nm|o 1nm | 0 1nm| © 1nm| © 1lnm| © 1nm| © 1nm|o 1nm |0 1nm Chytré bezpeénostni funkce
Linearniinterpolace o o o o o o o o o o o o o o Bezpeénostni sledovani I/0 A A A A o o A A A A (=g [E = (=g
Kruhova i P (Oznaéeni stred/p &r) o o o o o o o o o o o o o o Sledovani nouzového zastaveni A A A A o o A A A A o*e o*® o*® o*®
Sroubovita interpolace ° o ° o ° o o ° o ° o ° o o gfgecnosml omezeni rychlosti (Safely-Limited Speed, A A A A 5 5 A A A A % o o+ o6
Spiralovalkuzelova interpolace A A - - o - A A - - ° - - - Bezpeénostni omezeni polohy (Safely-Limited Position
0 * 6 6 *
Vélcova interpolace A A A A ° ° A A A A ° o ° ° SLP) - - - - ° ° - - £ A = e | =
Interpolace v polarnich souf A A A A = o A A A A = = o o Ené i provozu (Safe Operating Stop, SOS) A A A A o o A A A A a*® o | o a*®
Interpolace frézovani - - A A — o — — A A — — o o Sledovani bezpecné rychlosti (Safe Speed Monitor, SSM) A A A A o o A A A A o*® o* | o* o*¢
Interpolace pomoci virtuaini osy A A - - - = A A = = = = = = g'rlai’;";:‘t bseélggg%m brzdéni (Safe Brake Control/Safe A A A A ° ° A A A A % I %
Involutniinterpolace o A - - ° - o A - - ° - - - Enostni Cam Kfivky (Safe Cam, SCA) A A S A s s S A N A o oo | o o
Exponeclalnlj-nterpolace A A A A - - A A A A - - - - Bezpeéné zastaveni (Safe Stop, SS1/SS2) A A A A o o A A A A o*e o* | o*® o*®
Interpolz.a\ce KFivek (G05.1Q2/G61.2) L A - - ° - o A - - ° - - - &né vypnuti togivého (Safe Torque Off, STO) A A A A o o A A A A o*® o | o* o*®
NURBS interpolace A A - - - - A A - - - - - - Funkéni blok (Function Block, FB) ° °o °o ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
3D kruhova interpolace A 4 - - o - A 4 - - o - - - Programovani pomoci labeltl o o o o o o o o o o o o o o
Interp?lace 3 fak ZEG61.4)~ ! i A A = = ° - A A - - ® - - - Jazyk strukturovaného textu o o o o o o o o o ° o o ° °
Kapacita paméti (pocet ulozenych programu) Programovaci nastroj MELSEC (GX Developer) o o o o o o o o o o o o o o
500KB [1280m] (1 000 programu) © @ © @ © © © ® © © © © © © Programovaci nastroj MELSEC (GX Works2) o %3 o3 o *i3 o *i3 o %3 oma| o o3| o o3| o oM | o o3
1000KB [2560m] (1 000 programu) A A A A - - A A A A - - - - Pripojeni GOT
ZOS?KB, [5120,m] @ 0(30 programd) & 4 4 4 = = 2 & a a — — = — ‘ Pripojeni GOT (Ethernetové pfipojeni) o o o o o o o o o o o o o o
Rozsifena pamét’ (Pamét’ NC 2) ‘ Pfipojeni GOT (CC-Link pFipojeni) o o o o o o o o o o o o o )
[ 2000KB [5120m] (1 000 programi) o o o o o o o o o o o o o o Posuv a preruseni pomoci kolecka N A - - - - A N - - - - - -
Soucasna editace programu pro vice part systéma o o o o - o o o o o - - o o Rizeni pomoci stfedu nastroje (G43.4/G43.5) A AR - - o _ A AR _ - ox - - _
Speciélni obrazovka Gpravy programu pro synchronizaci mezi part systémy|f A A A A o o A A A A o = o o Rizeni pomoci fezného bodu néstroje (G43.8/G43.9) A _ _ _ _ - A - - - - - - -
Programovani pii zobrazeni koneéného tvaru A A A A o o A A A A o o o o Obrabéni pfi &ném povrchu A A A A o o A A A A o - o _
Pfipojeni pomoci vzdalené plochy - - - - - - A A A A © © © © Jednoduché obrabéni pfi naklonéném povrchu* - - A A - ° - - A A - - ° °
VNC server - - - - - - A A A A o o o o P A 3
*9 *9 - - *9 *9 — — — —
Rozhrani grafického vstupu** = = = = = = B B 2k B 2k e8| 2k nastroje (Kompenzace ve vertikalni ose) A B A A A B B
Rizeni servopohonu v rezimu vietene A A A A o o A A A A o o o o Kompenzace odchylky zalozeni obrobku A — A% - — — A — A _ — _ _ —
Rizeni rotaéni osy v rezimu vietene A A = = o = A A = = o = - - 3D manualni posuv A A A A o o A A A A o - o -
Rizeni pohybu revolverové hlavy - - A A - ° - - A A - - ° o Ladéni v redlném case 1 (zesileni rychlosti) A A A A o o A A A A o - o -
Rizeni polohy vietene (fizeni vieteno/osa C) o ) o ) o o o ) o ) o ) o ) Ladéni v realném case 2 (& A A A A o 5 A A A A ® _ ® _
Rizeni osy C pfi synchronizaci vietene A A A A - o A A A A - - o o rychloposuvu)
5 = Funkce konstantniho to¢ivého momentu A A A A o o A A A A o o o o
Synchronizace vietene | o o o o o o o o o o o o o o
. - CC-Link (Master/Local) o o o o o o o o o o o o o o
Synchronizace vietene Il o o o o o o o o o o o o o o
Synchronizace nabéhového pouzdra vietene = - A A = ° = = A A = = ° - PROFIBUS-DP (Master) o o o o o o o o J o J J o J
YR N N - CC-Link IE Field (Master/Local) o o o o o o o o o =] o o =] o
Rizeni superimpozice vietene - - A A - o - - A A - - o -
— = = = PROFINET o*13 o*3 o*13 o*13 o*13 o*3 o*3 o*3 | gt o*i3 o*13 o*3 | g*3 o*13
Rizeni synchronizace sady vice vieten - - o ) - o - - o o = = o o
0200 0200| 0128 o128 0200 0200] o128| o128 EtherNet/1p = = = = = = = = = = = = = =
Pocet sad offsetli nastroji -
otet sad affsetil nastrole 24000999 | ad00/999| 54001999 | adooise| © 400 © 256 | gonionn| adooisss| adonioss| adonige| © 400 | © 4000256 | 099 FL-net ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° o °
Grafické rozhrani pro kontrolu obrabéni o o o o o o o o o o o o o o C(,:’L'"_k IE field "et""f?'k Basn': @ ® ® @ @ @ ® ® ® @ ® ® @ ®
Kontrola materialu ve 3D o o o o o o o o o o o o o o z‘;g‘[’)"els'i’;:;’)'},’n“ uzivatelskych obrazovek o o o o o o o o ° o ° ° o °
Graficka kontrola vykresu rotacni osy - - A A - o - - A A - - o o APLC release*® A A A A ® ® A A A A ® ® ® ®
3D obrabeéni A A - - - - - - - - - - - - Knihovna Custom API <] <] <] o o o o o o o o o o o
Bifkazoy6lpromennic Knihovna rozhrani MES A A A A o o A A A A 3 o o o
600 sad - - - - - - - - - - - - - ° SLMP Server o <] <] o o o o o o o o o o o
700 sad © © © © © © © © © © © © © - Knihovny pro komunikaci s CNC R R R R R R R R R R R R R R
8 000 sad A A A A o o A A A A o - o - ECSB1224W000+°
(600 + 100x pocet part systému) sad o o o o o o o o o o o - o - Funkce transformace soufadnic pfi pohybu A*13 - - - - - A*13 - - - - - - -
(7900 + 100 part systému) sad A A A A ° ° A A A A ° - ° - Vypoget spotfeby energie o o o o o o o o o o o o o o
Cyklus znaceni dvojrozmérnym ¢arovym kédem o o o o o o o o o o o o o o Pfipojeni i ight o o o o o o o o o o o o o o
Rizeni vibraci v pribéhu fezani* - - o =] - =} - - =} o - - =} o Podpora laserového obrabéni* o*13 o*13 = = o*13 - o*13 o*13 — - o*13 o*13 - —
Prekryvani bloku pfi rychlém prijezdu A A A A o o A A A A o o o [ tova LAN sit’ o ol ot oMy o o Hzh3 o o o o o o o o
Rezim vysokory iho obrabéni | (GO5P1) max. [KBPM] A33,7 | A337| A337 | A337 0 337 0 337|A33,7 | A337| A33,7 | A337 0 33,7, 0168|0337 -
Rezim vysokorychlostniho obrabéni Il (G05P2) max. [kBPM] A168 A168 | A168 Al168 o 101 o 101 |A168 A168 | A168 Al168 o 101| 01010675 = *1. Dvé pismena abecedy.
Obrabéni s vysokou presnosti (G61.1/G08) N A A N o o N N A A o o o o 2. Je zapotfebf roz "enf pro gl'af'idfy )/S!U_P- _
Obrabéni s vysokou presnosti a s vice part systémy** A A A A o = A A A A o - = - 'i' JAeizzapo':'ebl {9zs|ren| pro obrébéni s vibracemi.
P . part systémy.
?SS rizeni A A A A °© °© A A A A °© ° °© ° *5. Je zapotrebi jednotka pro zpracovani RT a rozsifeni RTU.
Rizeni tolerance A A A A o o A A A A o o o o *6. Pro M80V je zapotfebi rozsiteni pro bezpeénostni funkce.
Rizeni pii vysoké rychlosti s vysokou presnosti | (G05.1Q1) max. [kBPM] AB7,5 | AB7,5| A67,5 | AB75|0 337|c 337 |A67,5 | AB7,5| A67,5 | A67,5/0 337! 03370337 - *7. Pro M830VW, M830VS, M80OVW, M80V(TypA) omezeno na 4 simultanni osy pro konturovani.
Rizeni pri vysoké rychlosti s vysokou presnosti Il (G05P10000) max. [kBPM] || A168 | A168 | A168 | A168 o 101 o 101 | A168 | A168| A168 | A168 o 101| o101 0675 = *g- ’Z)ahr[‘“le ‘J,ed’?“t'“‘ch? ”is"‘g P't° fizenl S"ed“_,”aS‘PJ_ef(S""Pt'e tool center point control).
Rizeni pri vysoke rychlosti s vysokou presnosti lll (G05P20000) max. [kBPM] || A540 | A540 | - — 1o 202 - |a540 | AB40| - - o 202 - - - 2 FroL system je tato funkce dosiupna pouze pri zmene formatu programu.
— 10. Je zapotiebi samostatné prodavany software.
Vyhlazovani povrchu A A - - 2 - A A - - 2 - - - *11. Je zapotFebi rozhrani laseru.

*12. Rozhrani pro pamét je potieba pouze pro 19palcové displeje fady M80OVW/M8OVW.
*13. Pravé pripravujeme.



POHONNY SYSTEM

POHONNY SYSTEM

*Pohonné jednotky

Vysoce vykonna serva/
pohonné jednotky vietene
fady MDS-E/EH

«Procesor vyhrazeny pro fizeni serva
umoznuje zvySeni rychlosti, coz vede
ke zvySeni zakladniho  vykonu.
V kombinaci s vy$§im  rozlisenim
motorového senzoru a rozsifenymi
moznostmi vysokorychlostniho
optického spojeni pfispiva tento pohon
k vysoce pfesnému obrabéni pfi
vysokych rychlostech.

+Napéajeci konektor motoru obsahuje
Mechanismus pro spravné
zapojeni, které pomaha predchazet
chybam v zapojeni.

*VylepSené nastroje pro diagnostiku

a funkce pro preventivni udrzbu
*Podporuje funkce Safe Torque Off
(STO) a Safe Brake Control (SBC)
pro rozsiteni bezpecnostnich
funkei.

*Servo pohony

Motory se stredni setrvac¢nosti,
vysokou piesnosti avysokou

provoznirychlosti
Rada HG

«ZvySena  rozliSovaci  schopnost

Multi hybridni
pohonné jednotky
fady MDS-EM/EMH

+Multi-hybridni pohonnéa jednotka je
schopna pohanét maximalné tfi osy
serva a jedno vieteno. Tato funkce
pfispiva ke zmenSovani velikosti
stroji a nabizi ruzné technologické
vyhody.

-Napéjeci konektor motoru obsahuje
mechanismus pro spravné zapojeni,
které pomaha predchazet chybam
Vv zapojent.

+ Podporuje nastroje Safe Torque Off
(STO) a Safe Brake Control (SBC)
pro rozSireni bezpecnostnich
funkei.

+Ventilatorova jednotka umozZiuje
snazsi vyménu ventilatoru

-Dostupnd je systémova pohonna
jednotka MDS-EMH 400V.

Kompaktni pohonné
jednotky ,,All-in.one“
fady MDS-EJ/EJH

« Ultrakompaktni pohonné jednotky se
zabudovanymi  napdajecimi  zdroji

prispivaji k mensi velikosti
rozvadece.
«Pro vétsi zmens$eni je pfidana 2osa
jednotka.

- Procesor vyhrazeny pro fizeni serva
umoziuje zvySeni rychlosti, coz
vede ke zvyseni zakladniho vykonu.
V kombinaci s vy$$im rozliSenim
enkodéru a rozSifenymi moznostmi
vysokorychlostniho optického
spojeni pfispiva tento poho k vysoce
presnému obrabéni pfi vysokych
rychlostech. Podporuje funkce Safe
Torque Off (STO) a Safe Brake
Control  (SBC) pro  rozSifeni
bezpeénostnich funkci.

-Dostupna je pohonna jednotka
MDS-EMH 400V (Poznamka 1)

PWM regulétor
fady MDS-EX-CVP-1100H

-Vyrobek fady PWM regulatort, ktery
disponuje  funkcemi pro stabilizaci
stejnosmeérného  napéti a  funkci
zesileni. MDS-EX-CVP Series snizuje
zpomaleni na vystupu pohonu vietene
a zvySuje vykon pfi  vysokych
rychlostech.

-K dispozici je pouze 400V napéjeci
jednotka.

Linearni Servomotor
servomotor Direct Drive
Rada LM-F Rada TM-RB
senzoru. «Tento servomotor je mozné zvolit pro pouZiti «Pfimy pohon s vysokym tofivym momentem

Servomotory, které se chlubi hladkou rotaci
a vysokym zrychlenim se hodi jako posuvové osy
obrabécich nastrojd.

*Rozsah: 0,2 az 11 [kW]

-Maximalni rychlost rotace:

2 000 az 6 000 [ot./min]

-Bezpecnostni  senzory jsou zahrnuty ve
standardni vybavé. Konektory snimact jsou
zajistény Srouby a jsou odolné proti vibracim.
K dispozici jsou tfi varianty rozli§eni snimace (tj.
1, 4 nebo 67 miliont impulsu/otacku).

-Lze jej pouzit také jako pohon vietene nastroje.

-Maly konektor umozriuje horizontalni pfipojeni
kabell, coz Setfi misto okolo stroje (Poznamka 2).

v Cistém pracovnim prostfedi, servomotor totiz
nevyuziva zadné kulickové Srouby, které by
mohly zpusobit znecisténi mazivem.

«Eliminace pfevodovych mechanismd (vé. vali)
umoznuje plynuly a tichy provoz i pfi vysokych
rychlostech.

+Rozsah:

Maximalni sila: 900 to 18 000 [Nm]

poskytuje v kombinaci s fizenim rychlého nabéhu
vysoké zrychleni a polohovani, diky ¢emuz je
chod plynulejsi.

+Vhodné pro rotaéni osy, které pohanéji stoly nebo
vietena

+Rozsah:

Maximalni moment: 36 az 1 280 [Nm]

*Pohony vietene

Vysoce vykonné
pohony vietene
Rada SJ-D

-Optimalizaci  magnetického  obvodu  byla
vyznamneé snizena ztratova energie motoru.
-Jako soucast zakladniho motoru jsme zaclenili
loZisko vhodné pro vysoké rychlosti k dosazeni
vysSich  rychlosti, nizSich vibraci a delsi
Zivotnosti.

-Rozsah: 3,7 az 26 [kW]

«Maximalni rychlost: 8 000 az 12 000 [ot./min]

Vestavény
pohon vietene
Rada SJ-BG

«Navrh rozvodl byl optimalizovany tak, aby bylo
mozné zvysSit jmenovity tocivy moment na
jednotku objemu, coZ prfispivda k dalSimu
zmens$eni vietenovych jednotek.

-Volitelné je také dostupna forma s chladicim
pouzdrem.

(Poznamka 1) Pouze pro servomotory
(Poznamka 2) Podporované moznosti.
(Pouze pfiruba ve velikosti 90SQ)

Pohon vietene s vysokym
vykonem pro vysoké rychlosti
Rada SJ-DG

«Zarazenim do klasifika¢ni tfidy S3 (tfida %ED)
doslo k vylep$eni charakteristik vykonu a zmény.
to¢ivého momentu

+Pro lehkou Upravu rovnovahy byl pfidan
vyvazovaci krouzek.

+Rozsah:

Klasifikace S3: 5,5 az 15 [kW]
«Maximalni rychlost: 10 000 az 12 000 [ot./min]

Pohony vietene
pro vysoky to¢ivy moment
Rada SJ-DN

+Vy$si tocivy moment nez u pohon( fady SJ-D.
Vykon ale zUstava stejny. Tato fada je multihybridni
a umoznuje tak pohanét pfi malé kapacité.
-Vhodné pro fezani pfi vysokém zatizeni. Pomahaji
tak zvySovat produktivitu.

*Rozsah: 7,5 az 18,5 [kW]

«Maximalni rychlost: 8 000 [ot./min]

Pohony nastrojového vietene
Rada HG-JR

-Kompaktni pohon pro nastrojové vreteno
navrzeny s nizkymi i vysokymi vystupnimi
charakteristikami je schopny rotace pfi vysokych
otackach (8 000 ot./min). Tyto pohony pfispivaji
ke zmenSovani vieten, naptiklad rota¢niho
nastrojového vietene.

+Rozsah: 0,75 az 1,5 [kW]

«Maximalni rychlost rotace: 8 000 [ot./min]

«Maly konektor umoziiuje horizontalni pfipojeni
kabell, coz Setfi misto okolo stroje (Poznamka 2).

* Pouzijte pohonné jednotky a motory dedikované pro CNC Mitsubishi Electric.

POHONNY SYSTEM

Pohony vietene s nizkou
setrvacnosti a vysokou rychlosti
Rada SJ-DL

+Tyto pohony jsou uréeny pro zavitofezy,

které vyzaduiji rychlejsi vrtani

a fezani zavith.

+Nejnovéjsi technologie umoznily navrh pohonu
i pfi niz8i hmotnosti.

*Rozsah: 0,75 az 7,5 [kW]

«Maximalni rychlost: 10 000 az 24 000 [ot./min]

Kompaktni, lehké
pohony vietene
Rada SJ-DJ

-Pohony vietene, které jsou mensi a leh¢i nez
pohony fady SJ-D, ale se stejnym vykonem, coz
pomaha dal$imu zmensovani stroju.

*Rozsah: 5,5 az 15 [kW]

*Maximalni rychlost: 8 000 az 12 000 [ot./min]

Vysokootackové
IPM vietenové motory
Rada SJ-DM

«Zkraceni doby cykli je mozné diky magnetim,
které umozriuji vy$si vykon a tocivy moment.

-Rada SJ-DM poskytuje charakteristiky togivého
momentu srovnatelné s fadou SJ-D.

«Maximalni rychlost rotace: 12 000 [ot./min]




SOFTWAROVE NASTROJE

SOFTWAROVE NASTROJE

m Pribéh procesu od navrhu stroje a vyvoje az po provoz a udrzbu

. . . . Sestaveni stroje P Ars
p rovoz a udrzba

® Proces spojeny s NC

SOFTWAROVE NASTROJE

Vice informaci o konkrétnim softwarovém nastroji najdete v katalogu softwarovych nastroji (BNP-A1224).

Sestaveni stroje a pfizpisobeni

Parametry serva
jsou upraveny
automatick

Prizpsobeni jednoduchoul
Upravou parametr(

Vysledky zobrazeny
v bode diagramu

[NC Analyzer?2]

Parametry serva lze upravovat automaticky na
zakladé mérfeni aanalyzy charakteristik stroje.
Mérfeni a analyzu Ize provést pomoci obrabéciho
program pfi spusténych servomotorech nebo
pomoci signalu vibraci. Tato funkce dokaze sbirat
rGzné typy dat.

Vybér serva Tvorba uZivatelskych obrazovek
&) NC Servo selection EI NC Designer2
NC Compiler2
Ladéni

E NC Trainer2 plus

® Provoz a udrzba

| Vytvoreni parametrd | Skoleni
??ﬂ NC Configurator2 E NC Trainer2
Uprava serva / vietene Provoz a udrzba
Uprava stroje NC Explorer
@ NC Analyzer2 @ NC Monitor2

m Navrh stroje

Sledovani provozu a vzdélena diagnostika

NC Machine Tool Optimizer*

iQ Care Remote 4U*

Vice informaci naleznete na str. 16.

Nastavte hodnoty podle
nasledujiciho popisu.

Vysledky vypoctu ¢asu
zrychleni / brzdéni vietene

Casy zrychlovani / brzdéni ’

Vybér servomotoru

vietene jsou zobrazeny
v grafu.

[NC Servo Selection]
Vlozte udaje o stroji pro optimalni vybér =
servomotoru. Tato funkce automaticky spocita

¢as zrychlovani/brzdéni vietene a dle néj vybere
optimalni napajeci jednotku.

m Navrh uzivatelskych obrazovek

S

pfizpusobite obrazovku i bez
programovani.

{Seskupem’m objektd si

[NC Designer2]
Poskytujeme prostfedi pro vyvoj, ve kterém Ize &

snadno pfizpusobit obrazovky. Jsou dostupné dva
typy metod pro vyvoj obrazovek: pomoci prekladace

(programovani  bez  C++) pro  jednoduché
pfizplisobeni nebo pomoci komplexniho kompilatoru
(programovani s C++).

[NC Compiler2]

NC Compiler2 je vyzadovan v pfipadé, zZe je
vybrana metoda kompilace.

Upravte  PLC
s vyvojarskym

Pizptsobte si obrazovku pomoci NC
Designer2 a zkontrolujte funkce pomoc
i NC Trainer2 plus.

NC Trainer2 plus

[NC Trainer2 Plus] E
Nastroj NC Trainer2 Plus podporuje vyvoj

uzivatelskych obrazovek: poméaha
naprogramovat uzivatelské PLC programy
vytvarené vyrobcem stroju, ladit je a kontrolovat
operace na uzivatelskych obrazovkach.

NC Designer2

NC Trainer2 plus

+ Preneseni nabytych znalosti do /*5
praxe

+ Hladkeé spusténi vyroby

+ Rychlé nastaveni / obrabéni

NC Explorer

Sledovani stavu
nékolika CNC na
jenom zafizeni

NC Monitor2

[NC Trainer2]

Nastroj NC Trainer2 Plus podporuje vyvoj
uzivatelskych obrazovek:

pomaha naprogramovat uzivatelské PLC
programy vytvarené vyrobcem stroji, ladit je a
kontrolovat operace na uzivatelskych
obrazovkéach.

[NC Explorer]

Data o obrabéni ziskana z CNC Ize spravovat
pomoci pocitatové aplikace Windows Explorer,
pokud je pocita¢ pfipojeny k nékolika CNC pres
Ethernet.

[NC Monitor2]

Pomoci existujici sité ve vyrobnim
zafizeni lze vzdalené monitorovat vyrobni
status CNC. Neékolik CNC mulze byt
propojenych a jejich status monitorovan
soucasne.

Podpora vyvoje aplikaci

® Sestaveni stroje a jeho pFizpisobeni

Zkontrolujte obsah
Frpe . parametrt v oddilu
Pomoci pocitace = : Napovéda.
nastavte

a zkontrolujte seznam
parametr.

NC Configurator2

[NC Configurator2] &IT
NC parametry pro NC jednotku nebo provoz

stroje Ize upravovat pomoci pocitace.

Je také mozné vytvofit pocate¢ni konfiguraci
parametrl jednoduse zadanim konfigurace

stroje.

Vyvojové prostredi: VC++/VB
I Frikiad aplikace

Sbér dat / monitoring Sledovani vyroby

Funkce pro zobrazeni dat Tvorballiprava programu

Rizeni vyroby CAD/CAM

I Prikiad komunikace s CNC

- Spusténi/zastaveni obrabéciho programu

- Nahrani/stazeni dat

- Ziskani hodnot soufadnic, informace o diagnostice /
alarmovych hlasenich

- Cteni/ zapis NC dat, napf. proménnych a udajt
0 nastrojich

[Komunikacni software pro CNC od Mitsubishi Electric (FCSB1224W000)]

Tento software poskytuje nékolik API funkci. UlehCuji vyvoj Windows
aplikaci, které vyzaduji pfipojeni a komunikaci s Mitsubishi CNC*.
Muzete vyuzit béZnych rozhrani pro jakykoliv model CNC od Mitsubishi,
diky €emuz je vyvoj efektivngjsi.

* Kompatibilni jsou v§echny CNC spolec¢nosti Mitsubishi Electric fady M700/M70 a vyssi.

_ Ethernet

- Ctenilzapis dat do paméti

PC

T T

Komunikaéni software pro CNC od

Mitsubishi Electric (FCSB1224\W000)

| Windows OS |

Mitsubishi Electric CNC

Mitsubishi Electric CNC

Mitsubishi Electric CNC




GLOBAL SALES & SERVICE NETWORK

W : Vyrobni misto @ : FA centrum O : Servisni stiedisko

z . . lehlivé sluzb bl h & S Tok Head Offi * Minneapolis, MN Service Satellite
ar:ucu;eme vs_po e !ve iuz y v oblastec ?o celém svété okyo Hea ice . Detroit, MI Service Satellite
- zavazky nasich Nejlepsich Partnera pro Vas + Grand Rapids, MI Service Satellite
- - Milwaukee, WI Service Satellite
*ﬁr‘ i iite “North America FA Center| - - Cleveland, OH Service Satellite
’ - i + Indianapolis, IN Service Satellite
- . . . + St. Louis, MO Service Satellite
Industrial Mechatronics 5 . )
-+ South/East Region Service Center
Systems Works / (Georgia)
Nagoya Works - » Charleston, SC Service Satellite
. G FAC / - Charlotte, NC Service Satellite
| ermany enter . Raleigh. NC Service Satellit
Korea FA Center/IAM Showroom AMERIKA aleigh, ervice satefite
s |IAM Showroom -MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION - Dallas, TX Service Satellite
i o INC. (AMERICA FA CENTER) + Houston, TX Service Satellite
o JAPAN .?E:trfleg';Z?SSe g/lsc(;eOCenter (Chicago) + Hartford, CT Service Satellite
5 o EED MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION FAX: +1-847:478-2650 - Knoxville, TN Service Satellite
. . . . .
o © - MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION SSSHYSTHRE)AI\J?COSFSF\I(CSIEI\NAZﬁcT)E?SL/ Bsilie, TN Service Satelite
le) o o Q KOREA CO., LTD. (KOREA FA CENTER) 3 o 3 + Baltimore, MD Service Satellite
Q O Kor Vi nter NAGOYA WORKS) - Pittsburg, PA Service Satellite
Q orea Service Cente MITSUBISHI ELECTRIC MECHATRONICS @ Q
o Q TEL: +82-2-3660-9609 ENGINEERING CORPORATION 8 lo) oO - Tampa, FL Service Satellite
' o FAX: +82-2-3664-8668 (Reditelsty) o 008 O - Syracuse, NY Service Satellite
EVROPA - Korea Daegu Service Satellite 8 aP TEL: +81-52-722-6620 Qo (o8} % + Orlando, FL Service Satellite
. - Lafayette, LA Service Satellite
- MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V. FAX: +81-52-722-6662 9o o avere. . .
) - Philadelphia, PA Service Satellite
European Service Headquarters o) . .
(Dusseldorf, NEMECKO) 0 (o] -(CM:?stern)Reglon Service Center
TEL: +49-2102-486-1850 e} -(Lalifornia
FAX: +49-2102-486-5910 o QTaichung FA Center o] - » San Jose, CA Semce Sat(alllte
- South Germany Service Center (Stuttgart) PY W . » Seattle, WA Service Satellite
- France Service Center (Pafiz) : - - Denver, CO Service Satellite
- France S‘_arwce Satellltg ,(Lyon) . | o . Canada Region Service Center
- ltaly Service Center (Milano) Tront
- Italy Service Satellite (Padova) TCHAJ-WAN -(Tronto) . .
- UK. Service Center - MITSUBISHI ELECTRIC TAIWAN CO., LTD. IR B Service Satellite
- Spain Service Center (TAIWAN FA CENTER) - = Montreal, QC Service Satellite
- Poland Service Center Taiwan Taichung Service Center - » Mexico Region Service Center
- Hungary Service Center TEL: +886-4-2359-0688 . . -(Queretaro
- MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.S FAX: +886-4-2359-0689 Brazil Votorantim FA Center (_ ) . .
. b o ) - = Monterrey, NL Service Satellite
Turkey Service Center - Taiwan Taipei Service Center . ’ . ;
- Czech Republic Service Center . Taiwan Tainan Service Center - = Mexico City, DF Service Satellite
- Russia Service Center (Servisni partner) el
- Sweden Service Center -
- Bulgaria Service Center (Servisni partner) THAJSKO BRAZILIE ) fo)
- Ukraine Service Center (Kijev) (Servisni partner) o - MITSUBISHI ELECTRIC FACTORY OCEANIE MITSUBISHI ELECTRIC DO BRASIL COMERCIO o
- Belarus Service Center (Servisni partner) AUTOMRTION (THAIAND) CO., LTD. Q - MITSUBISHI ELECTRIC AUSTRALIA PTY. LTD. E SERVICOS LTDA.
- South Africa Service Center (Servisni partner) TEiI'iHGB-;gg;?GSSS er OceaniaService Center Votorantim Office
FAX: +66.2-682-6020 TEL: +61-2-9684-7269 TEL: +55-15-3023-9000
Bowin Service Center (Chonburi) FAX: +61-2-9684-7245 Blumenau Santa Catarina office
Korat Service Center
) . ASEAN ol
India CNC Technical lvalﬂlTEsuslsm ELECTRIC INDIA PUT. LTD ASEAN FA Center/ MITSUBISHI ELECTRIC ASIA PTE. LTD. MITSUBISHI ELECTRIC CINA
Center : - o . IAM Showroom (ASEAN FA CENTER) : ‘MITSUBISHI ELECTRIC
CNC Technical Center (Bangalore) 1 Singapore Service Center TEL: +65-6473-2308 N —— ] AUTOMATION MANUFACTURING ;750 amion (CHINA) LTD.
TeL: :%11-88%-12255-22113117 FAX: +65-6476-7439 ) Barezper== (Changshu) Co., LTD. (CHINA FA CENTER)
- Chennai Service Satellite INDONESIE d -Shanghai Service Center TEL: +86-
. . . PT. MITSUBISHI ELECTRIC INDONESIA 21-2322-3030
* Coimbatore Service Satellite " Indonesia Service Center (Cikarang) TEL: +62-21-2961- .
* Hyderabad Service Satellite , 7797 ' Shanghai FA Center/I FAX: +86-21-2322-30008422
+ North India Service Center (Gurgaon) s 28 EAX: +62-21-2961-7794 AM Showroom * Qingdao Service Center
o * Ludhiana Service Satellite I f; VIETNAM * Suzhou Service Center
- . Pant_hnag;r Service_ Satellite A C, MITSUBISHI ELECTRIC VIETNAM CO.,LTD. - Wuhan Service Center
Q - Delhi Service Satellite = Vietnam Ho Chi Minh Service Center TEL: +84-28-3910 o + Ningbo Service Center
+ Jamshedpur Service Sgtellite ' 594§ OQO « Hefei Service Center
* Manesar Service Satellite L3 FAX: +84-28-3910 5947 - Beijing Service Center
3 . - West India Service Center (Pune) o Vietnam Hanoi Service Center (o] - Tianin Service Cenfer
o o - Kolhapur Service Satellite LE MALAJSIE ) ! A
o - Aurangabad Service Satellite Qe MITSUBISHI ELECTRIC SALES MALAYSIA SDN. BHD. " Xian Service Center
% . Mumbai Service Satellite : % - Malaysia Service Center (Kuala Lumpur Service Center) Om + Dalian Service Center
Q * West India Service Center (Ahmedabad) i : i lﬁ'}-( :%%%77%%%22%22% ® - » Chengdu Service Center
- Rajkot Service Satellite o e . ) o o » Shenzhen Service Center
25 Johor Bahru Service Satellite o )
° 4 Pulau Pinag Service Satellite * Dongguan Service Center
o FILIPINY o + Xiamen Service Center

MELCO FACTORY AUTOMATION PHILIPPINES INC.
Head Office

TEL: +63-2-8256-8042

FAX: +632-8637-2294

Philippines Service Center




GLOBAL SALES & SERVICE NETWORK

AMERIKA

MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION INC. (AMERICA FA CENTER)
Central Region Service Center (Chicago)

500 CORPORATE WOODS PARKWAY, VERNON HILLS, ILLINOIS 60061,U.S.A.

TEL: +1-847-478-2500 / FAX: +1-847-478-2650

Minneapolis, MN Service Satellite

Detroit, MI Service Satellite

Grand Rapids, MI Service Satellite

Milwaukee, WI Service Satellite

Cleveland, OH Service Satellite

Indianapolis, IN Service Satellite

St. Louis, MO Service Satellite

South/East Region Service Center (Georgia)
1845 SATTELITE BOULEVARD STE. 450, DULUTH, GEORGIA 30097, U.S.A.
TEL +1-678-258-4529 / FAX +1-678-258-4519
Charleston, SC Service Satellite
Charlotte, NC Service Satellite
Raleigh, NC Service Satellite
Dallas, TX Service Satellite
Houston, TX Service Satellite
Hartford, CT Service Satellite
Knoxville, TN Service Satellite
Nashville, TN Service Satellite
Baltimore, MD Service Satellite
Pittsburg, PA Service Satellite
Tampa, FL Service Satellite
Syracuse, NY Service Satellite
Orlando, FL Service Satellite
Lafayette, LA Service Satellite
Philadelphia, PA Service Satellite
Western Region Service Center (California)
5900-B KATELLA AVE. - 5900-A KATELLA AVE. CYPRESS, CALIFORNIA
90630, U.S.A.
TEL: +1-714-699-2625 / FAX: +1-847-478-2650
San Jose, CA Service Satellite
Seattle, WA Service Satellite
Denver, CO Service Satellite
Canada Region Service Center (Tronto)
4299 14TH AVENUE MARKHAM, ONTARIO L3R 0J2, CANADA
TEL: +1-905-754-3805 / FAX: +1-905-475-7935
Edmonton, AB Service Satellite
Montreal, QC Service Satellite
Mexico Region Service Center (Queretaro)
Parque Tecnoldgico Innovacion Querétaro, Lateral Carretera Estatal 431,
Km 2+200, Lote 91 Modulos 1y 2
Hacienda la Machorra, CP 76246, El Marqués, Querétaro, México
TEL: +52-442-153 6050
Monterrey, NL Service Satellite
Mexico City, DF Service Satellite

BRAZILIE

MITSUBISHI ELECTRIC DO BRASIL COMERCIO E SERVICOS LTDA.Votorantim Office
AV. GISELE CONSTANTINO,1578, PARQUE BELA VISTA, VOTORANTIM-SP,
BRAZIL CEP:18.110-650
TEL: +55-15-3023-9000
Blumenau Santa Catarina office

EVROPA

MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V.

European Service Headquarters (Dusseldorf, GERMANY)
Mitsubishi-Electric-Platz 1 40882 RATINGEN, GERMANY
TEL: +49-2102-486-5000 / FAX: +49-2102-486-5910

South Germany Service Center (Stuttgart)
SCHELMENWASENSTRASSE 16-20, 70567 STUTTGART, GERMANY
TEL: +49-711-770598-121 / FAX: +49-711-770598-141

France Service Center (Paris)
2 RUE DE L'UNION, 92565 RUEIL-MALMAISON CEDEX, FRANCE
TEL: +33-1-41-02-83-13 / FAX: +33-1-49-01-07-25

France Service Satellite (Lyon)
120, ALLEE JACQUES MONOD 69800 SAINT PRIEST FRANCE
TEL: +33-1-41-02-83-13 / FAX: +33-1-49-01-07-25

Italy Service Center (Milan)
CENTRO DIR. COLLEONI, PALAZZO SIRIO, VIALE COLLEONI 7,

20864 AGRATE BRIANZA (MB) ITALY
TEL: +39-039-6053-342 / FAX: +39-039-6053-206

Italy Service Satellite (Padova)
VIA G. SAVELLI, 24 - 35129 PADOVA, ITALY
TEL: +39-039-6053-342 / FAX: +39-039-6053-206

U.K. Service Center

TRAVELLERS LANE, HATFIELD, HERTFORDSHIRE, AL10 8XB, U.K.
TEL: +49-2102-486-5000 / FAX: +49-2102-486-5910

Spain Service Center

CTRA. RUBI, 76-80 8174 SAINT CUGAT DEL VALLES, BARCELONA SPAIN
TEL: +34-935-65-2236 / FAX: +34-935-89-1579

Poland Service Center

UL.KRAKOWSKA 50, 32-083 BALICE, POLAND
TEL: +48-12-347-6500 / FAX: +48-12-630-4701

Hungary Service Center
BUDAORS OFFICE PARK, SZABADSAG UT 117,
2040 BUDAORS, HUNGARY
TEL: +48-12-347-6500 / FAX: +48-12-630-4701

Turkey Service Center

MITSUBISHI ELECTRIC TURKEY A.$
SERIFALI MAHALLESI KALE SOKAK. NO.41 34775
UMRANIYE, ISTANBUL, TURKEY
TEL: +90-216-969-2500 / FAX: +90-216-661-44-47

Czech Republic Service Center

PEKARSKA 621/7, 155 00 PRAHA 5, CZECH REPUBLIC
TEL: +420-739-300-317 / +420-734-402-587

Russia Service Center

MITSUBISHI ELECTRIC RUSSIA LLC
LETNIKOVSKAYA STREET 2, BLD.1, 5TH 115114 MOSCOW, RUSSIA
TEL: +7-495-721-2070 / FAX: +7-495-721-2071

Sweden Service Center

HAMMARBACKEN 14, P.0.BOX 750 SE-19127, SOLLENTUNA, SWEDEN
TEL: +46-8-6251000 / FAX: +46-8-6251014

Bulgaria Service Center
AKHNATON Ltd. (Service Partner)
4 ANDREJ LJIAPCHEV BLVD. POB 21, BG-1756 SOFIA, BULGARIA
TEL: +359-2-8176009 / FAX: +359-2-9744061

Ukraine Service Center (Kiev)
CSC Automation Ltd. (Service Partner)
4 B, YEVHENA SVERSTYUKA STR., 02002 KIEV, UKRAINE
TEL: +380-44-494-3344 | FAX: +380-44-494-3366

Belarus Service Center
TECHNIKON Ltd. (Service Partner)
NEZAVISIMOSTI PR.177, 220125 MINSK, BELARUS
TEL: +375-17-393-1177 / FAX: +375-17-393-0081

South Africa Service Center
Adroit Technologies (Service Partner)
20 WATERFORD OFFICE PARK, WATERFORD DRIVE,
CNR OF WITKOPPEN ROAD, FOURWAYS JOHANNESBURG
SOUTH AFRICA
TEL: +27-11-658-8100 / FAX: +27-11- 658-8101

ASEAN

MITSUBISHI ELECTRIC ASIA PTE. LTD. (ASEAN FA CENTER)
Singapore Service Center
307 ALEXANDRA ROAD #05-01/02 MITSUBISHI ELECTRIC BUILDING
SINGAPORE 159943
TEL: +65-6473-2308 / FAX: +65-6476-7439

FILIPINY

MELCO Factory Automation Philippines Inc.

Head Office
128 LOPEZ RIZAL STREET, BRGY., HIGHWAY HILLS,
MANDALUYONG CITY, MM PHILIPPINES 1550
TEL: +63-2-8256-8042 / FAX: +63-2-8637-2294

Philippines Service Center

KM.23 WEST SERVICE ROAD SSH, CUPANG, MUNTINLUPA CITY PHILIPPINES
TEL: +63-2-8807-0420 / FAX: +63-2-8842-5202

VIETNAM

MITSUBISHI ELECTRIC VIETNAM CO.,LTD.

Vietnam Ho Chi Minh Service Center
11TH & 12TH FLOOR, VIETTEL TOWER B, 285 CACH MANG THANG 8
STREET, WARD 12, DISTRICT 10, HO CHI MINH CITY, VIETNAM
TEL: +84-28-3910 5945 / FAX: +84-28-3910 5947

Vietnam Hanoi Service Center
24TH FLOOR, HANDICO TOWER, PHAM HUNG ROAD, ME TRI HA, ME TRI
WARD, NAM TU LIEM DISTRICT, HA NOI CITY, VIETNAM
TEL: +84-24-3937-8075 / FAX: +84-24-3937-8076

INDONESIE

PT. MITSUBISHI ELECTRIC INDONESIA

Indonesia Service Center (Cikarang)
JL. KENARI RAYA BLOK G2-07A, DELTA SILICON 5, LIPPO CIKARANG -
BEKASI 17550, INDONESIA
TEL: +62-21-2961-7797 | FAX: +62-21-2961-7794

MALAJSIE

MITSUBISHI ELECTRIC SALES MALAYSIA SDN. BHD.
Malaysia Service Center (Kuala Lumpur Service Center)
LOT 11, JALAN 219, P.O BOX 1036, 46860 PETALING JAYA, SELANGOR
DARUL EHSAN. MALAYSIA
TEL: +60-3-7960-2628 / FAX: +60-3-7960-2629
Johor Bahru Service Satellite
Pulau Pinag Service Satellite

THAJSKO

MITSUBISHI ELECTRIC FACTORY AUTOMATION (THAILAND) CO.,LTD.
Thailand Service Center (Bangkok)
101, TRUE DIGITAL PARK OFFICE, 5TH FLOOR, SUKHUMVIT ROAD,
BANGCHAK, PHRAKHANONG, BANGKOK, 10260 THAILAND
TEL: +66-2-092-8600 / FAX: +66-2-043-1231-33
Bowin Service Center (Chonburi)
Korat Service Center

NDIE

MITSUBISHI ELECTRIC INDIA PVT., LTD.
CNC Technical Center (Bangalore)
PLOT NO. 56, 4TH MAIN ROAD, PEENYA PHASE 3,
PEENYA INDUSTRIAL AREA, BANGALORE 560058, KARNATAKA, INDIA
TEL : +91-80-4655-2121 / FAX : +91-80-4655-2147
Chennai Service Satellite
Coimbatore Service Satellite
Hyderabad Service Satellite

North India Service Center (Gurgaon)
PLOT 517, GROUND FLOOR, UDYOG VIHAR PHASE-IIl, GURUGRAM
122008, HARYANA, INDIA
TEL : +91-124-4630 300 / FAX : +91-124-4630 399
Ludhiana Service Satellite
Panthnagar Service Satellite
Delhi Service Satellite
Jamshedpur Service Satellite
Manesar Service Satellite

West India Service Center (Pune)
ICC-Devi GAURAV TECHNOLOGY PARK, UNIT NO.402, FOURTH FLOOR,
NORTH WING,SURVEY NUMBER 191-192 (P), NEXT to INDIAN
CARD CLOTHING COMPANY Ltd,OPP. VALLABH NAGAR, PIMPRI,
PUNE- 411 018, MAHARASHTRA, INDIA
TEL : +91-20-2710 2000 / FAX : +91-20-2710 2100
Kolhapur Service Satellite
Aurangabad Service Satellite
Mumbai Service Satellite
West India Service Center (Ahmedabad)
204-209, 2ND FLOOR, 31FIVE, CORPORATE ROAD PRAHLADNAGAR,
AHMEDABAD -380015, GUJARAT, INDIA
TEL : +91-79-6777 7888
Rajkot Service Satellite

CINA
MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION (CHINA) LTD. (CHINA FA CENTER)
CNC Call Center

TEL: +86-400-921-5130

Shanghai Service Center
1-3,5-10,18-23/F, NO.1386 HONG QIAO ROAD, CHANG NING QU,
SHANGHAI 200336, CHINA
TEL: +86-21-2322-3030 / FAX: +86-21-2322-3000*8422
Qingdao Service Center
Suzhou Service Center
Wuhan Service Center
Ningbo Service Center
Hefei Service Center
Beijing Service Center
Tianjin Service Center
Xian Service Center
Dalian Service Center
Chengdu Service Center
Shenzhen Service Center
LEVELS8, GALAXY WORLD TOWER B, 1 YABAO ROAD, LONGGANG DISTRICT,
SHENZHEN 518129, CHINA
TEL: +86-755-2399-8272 / FAX: +86-755-8229-3686
Dongguan Service Center
Xiamen Service Center

KOREA

MITSUBISHI ELECTRIC AUTOMATION KOREA CO., LTD. (KOREA FA CENTER)
Korea Service Center
8F GANGSEO HANGANG XI-TOWER A, 401 YANGCHEON-RO,
GANGSEO-GU, SEOUL 07528 KOREA
TEL: +82-2-3660-9609 / FAX: +82-2-3664-8668
Korea Daegu Service Satellite

TAIWAN

MITSUBISHI ELECTRIC TAIWAN CO., LTD. (TAIWAN FA CENTER)
Taiwan Taichung Service Center
NO.8-1, GONGYEQU 16TH RD., XITUN DIST., TAICHUNG CITY 40768,
TAIWAN
TEL: +886-4-2359-0688 / FAX: +886-4-2359-0689

Taiwan Taipei Service Center
11F, NO.88, SEC.6, ZHONGSHAN N. RD., SHILIN DIST., TAIPEI CITY
11155, TAIWAN
TEL: +886-2-2833-5430 / FAX: +886-2-2833-5433

Taiwan Tainan Service Center
11F.-1, NO.30, ZHONGZHENG S. RD., YONGKANG DIST., TAINAN CITY
71067, TAIWAN
TEL: +886-6-252-5030 / FAX: +886-6-252-5031

OCEANIE

MITSUBISHI ELECTRIC AUSTRALIA PTY. LTD.

Oceania Service Center
348 VICTORIA ROAD, RYDALMERE, N.S.W. 2116 AUSTRALIA
TEL: +61-2-9684-7269/ FAX: +61-2-9684-7245




ZARUKA

ZARUKA

Ovéite si prosim nasledujici zaru¢ni podminky pred zacatkem pouzivani CNC firmy MITSUBISHI ELECTRIC.

1. Zaruéni doba a kryti

Pokud se vyskytne jakakoliv zavada di
porucha (dale pouze ,zavada“), za kterou
ru¢ime v ramci zaruéni doby, jsme povinni
poskytnout bezplatnou servisni opravu
prostfednictvim distributora, jehoz
prostfednictvim byl produkt zakoupen,
nebo prostifednictvim poskytovatele sluzeb
Mitsubishi Electric. Upozorfiujeme vsak,
Ze pokud byl zakaznik pred koupi
produktu upozornén, zZe se na jim
zakoupeny  produkt  zaruéni  doba
nevztahuje, vySe zminéna opatfeni nejsou
platna. Upozoriujeme také na to, ze
nejsme zodpovédni za jakékoliv Upravy
nebo zkuSebni zabéhy, které mohou byt
vyzadovany pfi nahradé vadné jednotky.
[Zaruéni doba]

Zaruéni doba vztahujici se na tento
produkt je stanovena na dvacet Ctyfi (24)
mésicl od data doruéeni produktu ke
koncovému uZivateli (ale v zadném
pripadé ne delsi nez ticet (30) mésicu po
odeslani firmou Mitsubishi Electric nebo
jejim distributorem, véetné doby na
prepravu), za predpokladu, Ze produkt
zakoupeny v Japonsku je instalovan
v Japonsku.

Upozorfiujeme, Ze  pokud  produkt
zakoupeny v Japonsku nebo mimo néj byl
po koupi prevezen a instalovan
v jakémkoliv jiném staté, nez ve kterém byl
zakoupen, prectéte si kapitolu ,2. Sluzby
v zahrani¢nich zemich®.

[Omezeni]

(1)Z&dame vyrobce obrabécich stroj, aby
provedli Uvodni diagnézu poruch. Tuto
diagnézu mlze na zadost vyrobce
provést také nase spolecnost nebo nas
Servisni partner. Poplatky za tuto sluzby
vam budou uc¢tovany v pIné vysi.

(2)Tato zaruka je platna pouze tehdy,
pokud jsou vSechny podminky, metody
aprostfedi  pouziti vsouladu se
vSeobecnymi podminkami a instrukcemi

uvedenymi v navodu k pouziti,
uzivatelském  manudlu  nebo na
vystrazném Stitku dodanému
k produktu.
(3) I v pribéhu zaruéni doby mohou byt
zakaznikovi uctovany poplatky
Vv nasledujicich pfipadech:
(a) zavada byla zpUsobena
nespravnym skladovanim,

neopatrnosti nebo nedbalosti, atd.
nebo byla zpusobena  kvdli
problému se softwarem nebo
hardwarem zékaznika,

(b) zavada byla zptsobena jakoukoliv
Upravou, atd. provedenou zékaznikem
bez souhlasu firmy Mitsubishi Electric,
(c) pfi vyskytu zavady, kterou Ize
povazovat za vyhnutelnou, pokud by
zafizeni, ve kterém je produkt umistén,
bylo vybaveno bezpe€nostnim prvkem
vyzadovanym  jakymkoliv ~ zékonem
nebo prvkem, ktery pIni  funkci
povazovanou za nepostradatelnou dle
zdravého rozumu,

(d) pfi vyskytu zavady, kterou Ize
povazovat za vyhnutelnou pokud jsou
spotiebni soucasti vymezené v navodu
k pouziti, atd. nalezit¢ udrzovany
a pravidelné vyménovany,

(e) vpfipadé vymény spotfebnich
soucasti (vEetné baterii, relé a pojistek),
() zavada byla zpusobena vlivem
externich faktorG véetné, ale ne pouze
vyhradné, ohném  a abnormalnimi

vykyvy napéti, a katastrofami
zahrnujicimi, ale neomezujicimi se na
zemétreseni, zasah bleskem

a pfirodnimi pohromy,

(9) zavada, kterou nelze v dobé
odeslani produktu predpovédét pomoci
dostupnych technologii,

(h) jakékoli jiné zavady, za které
nejsme zodpovédni nebo za které nas
klient nepovazuje zodpovédnymi.

2. Sluzby
zemich

Pokud zakaznik pouzije nas produkt ve
svém stroji nebo zafizeni a nasledné jej
exportuje do dal$i zemé, mize s naSim
FA centrem podepsat placenou zaru¢ni
smlouvu.

To spada pod pfipad, kdy byl produkt
zakoupeny v Japonsku nebo mimo ngj
pfevezen a instalovan v jakémkoliv
jiném staté, nez ve kterém byl
zakoupen.

Pro vice informaci prosime, kontaktujte
distributora, od kterého byl produkt
zakoupen.

v zahrani¢énich

3. Vylouéeni odpovédnosti za
ztratu prilezitosti, sekundarni
ztratu, atd.

Kromé bezplatné zarucni doby by firma
Mitsubishi neméla byt zodpovédna za
kompenzaci v pfipadé:

(1) Poskozeni zplsobené jakoukoli
pfi¢inou, ktera neni povazovana za
zodpovédnost firmy Mitsubishi.

(2) ZzZtraty prilezitosti, ztraty na zisku,
které byly zpusobeny zavadami
produktt firmy Mitsubishi.

(3) 2vlastnich Skod a sekundarniho
poskozeni, at uz predvidatelného ¢i ne,
kompenzace za nehody a kompenzace
za poskozeni na produktech
nepochazejicich od firmy Mitsubishi.

(4) Vymén provedenych uZivatelem,
udrzbu zafizeni na misté, zabéhového
testovaciho chodu a dalSich ukont.

4. Zmény ve Specifikaci
produktu

Specifikace v nasich katalozich,
manudlech nebo technické dokumentaci
jsou predmétem zmén bez pfedchoziho
upozornéni.

5. Uzivani produktu

(1) Pro pouziti tohoto produktu je
potfeba volit takovy zpusob pouzivani,
ktery by nemél vést kzavaznému
poskozeni i v pfipadé vyskytu zavady i
poruchy produktu. Navic by mél byt
zavedeny  zdlozni  systém  nebo
bezpecnostni funkce mimo tento produkt
v pfipadé vyskytu zavady €i poruchy.

(2) CNC firmy Mitsubishi je navrzeno
asestrojeno  pouze pro  pouziti
s obrabécimi nastroji pro strojirensky
prumysl. Nepouzivejte tento produkt pro
jiné ucely, nez jsou ty uvedené vyse,
obzvlast ne pro ucely, které maiji
podstatny vliv na vefejné zajmy nebo
které by mohly mit vyznamny vliv na
lidské Zivoty nebo majetek.

*Obchodni znacky

MELSEC, CC-Link, CC-Link/LT a CC-Link IE jsou bud’
obchodni znacky nebo registrované obchodni znacky
firmy Mitsubishi Electric Corporation v Japonsku
a/nebo v jinych zemich.

Microsoft® a Windows® je bud obchodni znackou
nebo registrovanou obchodni znackou firmy Microsoft
Corporation ve Spojenych statech a/nebo v jinych
zemich.

Logo SD a logo SDHC jsou bud obchodni znackou
nebo registrovanou obchodni znackou firmy SD-3C,
LLC.

PROFIBUS-DP a PROFINET jsou obchodni znacky
firmy Profibus International.

QR kdd je obchodni znatkou DENSO WAVE, Inc.
VNC je registrovanou obchodni znackou RealVNC
Ltd. Ve Spojenych statech a v jinych zemich.

Jiné nazvy spolecnosti nebo nazvy produktt, které se
objevuji vtomto katalogu jsou bud obchodni znacky
nebo registrované obchodni znacky prislusnych
spole¢nosti.

Reseni automatizace

VAS PARTNER PRO RESENI

Mitsubishi Electric nabizi Sirokou $kalu zafizeni pro automatizaci od PLC a HMI az po

CNC a EDM stroje.

JMENO HODNE DUVERY

Od pocatkli v roce 1870 zacalo jméno
Mitsubishi pouzivat zhruba
45 spolec¢nosti, které pokryvaji oblasti
financi, obchodniho styku a pramyslu.

Znacka Mitsubishi je po celém svété
znama jako symbol prémiové kvality.

Spole¢nost Mitsubishi Electric
Corporation byla zalozena v roce 1921
a dnes je zapojena do vyvoje v oblasti
vesmirnych aplikaci, dopravy,
polovodi¢d, energetickych systém,
komunikace a zpracovani informaci,
audiovizualnich zafizeni a zafizeni pro
doméacnost, dale do konstrukce
systémUl pro energeticky management
a automatizaCnich systému. Sestava
celkové ze 183 zavodu, laboratofi a
kancelarskych prostor ve vice nez
140 stéatech.

To jsou vSechno dlvody, pro¢ se
spolehnout na automatizacni feSeni
firmy Mitsubishi Electric: spolehlivou,
efektivni automatizaci, ktera se
shadno pouziva, mame
vyzkouSenou znaSich  vlastnich
zavodu.

Jako jedna z prednich svétovych
spole¢nosti ma Mitsubishi Electric
s celkovym obratem prfes 4 triliony
jent (vice nez 40 biliond dolart)
asvice nez 146 000 zaméstnanci
odhodlani  izdroje  k poskytnuti
nejlepsich produktd, sluzeb
i podpory.

* Ne vSechny produkty jsou dostupné ve vSech zemich.

Produkty pro sledovani spotfeby a Usporu energie
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[YouTube logo] je obchodni znacka nebo registrovana obchodni znacka Google LLC. ‘ ‘[Faoebook logo] je obchodni znacka nebo registrovana obchodni znacka Facebook, inc. *Lirkedln logo] je obchodni znacka nebo regi 4 obchodni znacka Linkedin Corporation.
Oficialni Youtube kanal Mitsubishi Electric Mechatronics Oficialni Facebook / Linkedin profily spole¢nosti Mitsubishi Electric CNC
Sdileni videi pro uzivatele nasSich zafizeni obsahujici Navstivte nase stranky pro vice informaci ohledné vystav, produktt, technologii a
instrukce jak zalohovat / obnovit data, jak vyménit baterie odpovédi na nej¢astéjsi otazky (FAQ).

nebo predstaveni nasich produktll a technologii.

. . . . Mitsubishi Electric Corporation Nagoya Works je zavod certifikovany normou 1ISO14001 (normy pro systémy pro management
A Bezpeénostni upozornéni Zivotniho prostFedi) a ISO9001(normy pro systémy Fizeni kvality)
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MITSUBISHI ELECTRIC CORPORATION

HEAD OFFICE: TOKYO BLDG., 2-7-3, MARUNOUCHI, CHIYODA-KU, TOKYO 100-8310, JAPAN
www.MitsubishiElectric.com
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